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1 INTRODUGAO

O presente documento € resultado do trabalho realizado pela Equipe da Comissao Local
instituidas pelas Portarias N° 211 (31/01/2022) e N° 1510 (11/07/2022), para a elaboracao da
Matriz de Referéncia dos cursos de engenharia, conforme Art. 10, §5° da Resolugao do
Conselho Superior n°® 33, de 16 de julho de 2021, que regulamenta as Diretrizes Curriculares
para os Cursos de Graduagao em Engenharia do Ifes.

As atividades realizadas ao longo dos meses de fevereiro a outubro do corrente ano
compreenderam encontros semanais para as tarefas de analise do perfil do egresso,
descricao das competéncias, analise das matrizes vigentes (conteudos programaticos,
percentual de carga horaria, etc.).

2 EQUIPE EXECUTORA

CAMPUS NOME
CINTIA TAVARES DO CARMO (SIAPE 1277930)
CARIACICA PEDRO MATOS DA SILVA (SIAPE 2460822)
TIAGO JOSE MENEZES GONCALVES (SIAPE 2073974)
FLAVIO RAPOSO PEREIRA (SIAPE 2147516)

3 PERFIL PROFISSIONAL DO EGRESSO

O egresso do curso de graduagcao em Engenharia da Produgédo do Ifes campus
Cariacica deve ter competéncias para projetar processos de fabricacdo industrial, os
metodos e as sequéncias de producao industrial e o produto industrializado, seus
servicos afins e correlatos. Adicionalmente, ele deve possuir elevadas capacidades
logico-analiticas e dominar um amplo conjunto de ferramentas de engenharia que
possibilitem a tomada de decisdes para a melhoria continua de processos de
producao durante todo o ciclo de vida organizacional.

Os Referenciais Nacionais dos Cursos de Engenharia, da Secretaria de Educacgao
superior no MEC apontam o seguinte perfil do egresso:
Engenheiro de Produgdo é um profissional de formacéo generalista, que

projeta, implanta, opera, otimiza e mantém sistemas integrados de produgéo
de bens e servigos, envolvendo homens, materiais, tecnologias, custos e



informagédo, bem como a sua interagdo com o meio ambiente; analisa a
viabilidade econémica, incorporando conceitos e técnicas da qualidade em
sistemas produtivos; coordena e/ou integra grupos de trabalho na solugao
de problemas de engenharia, englobando aspectos técnicos, econémicos,
politicos, sociais, éticos, ambientais e de seguranga. Coordena e
supervisiona equipes de trabalho, realiza estudos de viabilidade técnico-
econdmica, executa e fiscaliza obras e servigos técnicos; e efetua vistorias,
pericias e avaliagdes, emitindo laudos e pareceres. Em suas atividades,
considera a ética, a seguranga, a legislagdo e os impactos ambientais
(BRASIL, s/d).

O perfil do egresso dos Cursos de Graduagado em Engenharia de Produgéo do Ifes
Cariacica contém as seguintes caracteristicas gerais em conformidade com a Res
CS N° 33/2021:

1) ter viséo holistica e humanista; ser critico, reflexivo, criativo, cooperativo e ético,
com forte formacéao técnica;

2) estar apto a pesquisar, desenvolver, adaptar e utilizar novas tecnologias, com
atuacao inovadora e empreendedora;

3) ser capaz de reconhecer as necessidades dos usuarios; formular, analisar e
resolver de forma criativa os problemas de Engenharia;

4) adotar perspectivas multidisciplinares e transdisciplinares em suas praticas;

5) considerar os aspectos globais, politicos, econdmicos, sociais, ambientais,
culturais e de 6) seguranga e saude no trabalho; e

7) atuar com isengdo e comprometimento com a responsabilidade social e com o
desenvolvimento sustentavel.

4 COMPETENCIAS

Competéncias gerais dos engenheiros de acordo com a Resolucdo CS-Ifes N°
33/221 e Resolugdo CNE/CES N° 02/2019:

C1) formular e conceber solugbes desejaveis de Engenharia, analisando e
compreendendo os usuarios dessas solugdes e seu contexto:

C1a) ser capaz de utilizar técnicas adequadas de observagdo, compreensao,
registro e analise das necessidades dos usuarios € de seus contextos sociais,
culturais, legais, ambientais e econdmicos; e

C1b) formular de maneira ampla e sistémica questdes de Engenharia, considerando
0 usuario e seu contexto, concebendo solugbes criativas bem como o uso de
técnicas adequadas;

C2) analisar e compreender os fenémenos fisicos e quimicos, por meio de modelos
matematicos, estatisticos, probabilisticos, computacionais, simbdlicos, fisicos e
outros, verificados e validados por simulagao, prototipagem e/ou experimentacao, de
acordo com as especificidades de cada curso;

C3) conceber, projetar e analisar sistemas, produtos (bens e servigos), componentes
ou processos mediante solugdes criativas, de forma econémica e sustentavel, bem
como ser capaz de planejar, supervisionar, elaborar e coordenar projetos e servigos
de Engenharia;



C4) implantar, supervisionar, controlar, operar e manter as solugdes de Engenharia,
com uso de ferramentas e tecnologias de gestdo de processos, pessoas, recursos
materiais e informagdo, considerando o contexto social, legal, econdbmico e
ambiental;

C5) comunicar-se eficazmente nas formas escrita, oral e grafica em Lingua
Portuguesa e/ou outro idioma quando possivel, inclusive por meio do uso
consistente das tecnologias digitais de informagao e comunicagao (TDIC);

C6) empreender, liderar, gerenciar, trabalhar em projetos e/ou equipes
multidisciplinares de forma colaborativa, interagindo com diferentes culturas, atuando
com ética profissional e reconhecendo as diferengas socioculturais;

C7) conhecer, compreender e aplicar com ética a legislagcado e os atos normativos no
ambito do exercicio da profissao; e

C8) assumir atitude investigativa e autdbnoma, com foco no aprendizado continuo
para lidar com situagdes e sistemas complexos, visando tomar decisdes para
melhoria de sistemas e o desenvolvimento de novos conhecimentos e tecnologias
em Engenharia de Producgao.

5 MATRIZ CURRICULAR DE REFERENCIA

Nucleos: B (basico); P (profissional); E (especifico)

CH

N°| Componentes curriculares | Nucleo Pré-requisito total Créditos
1 Introduc,zéo a Engenharia de B i} 60 4
Producao
o Clenc!a.e Tecnologia dos = i} 60 4
Materiais
3. | Algebra Linear B - 90 6
4. | Desenho Técnico Industrial P - 60 4
5. | Probabilidade e Estatistica B - 90 6
6. | Fisica Geral | B Célculo | 60 4
Estratégia de Producao e Introducdo a Engenharia de
7. 2 E s 60 4
Operacgdes Producao
8. Mgtro}ogla e Elementos de P Desenho Técnico Industrial 60 4
Maquina
~ _ Ciéncia e Tecnologia de
9. | Producéo Metalurgica P Materiais 60 4
. ~ Estratégia de Producéo e
10.| Sistemas de Producao E Operacdes 60 4
. Introducdo a Engenharia de
11.| Engenharia de Processos E Producao 60 4
12. Algoritmos e Estruturas de B ) 60 4
Dados
. - Introducdo a Engenharia de
13.| Engenharia Econémica P Producao 60 4
14 Planejamento e Controle de E Engenharia Econbmica e 60 4
"| Projetos Engenharia de Processos
Metrologia e Elementos de
15.| Produgédo Mecéanica P Maquina e Producgao 60 4
Metaldrgica
16 Sistemas de Informacgao na E Sistema da Producao, 60 4
'| Industria Algoritmos e Estruturas de




Dados

17.| Engenharia de Métodos E Sistema da Producao 60
18 Planejamento e Controle da E Sistema da Produgao e 60
'| Producgao | Engenharia de Processos
. . Sistemas de Informagéo na
19. Sere'nmamento da Cadeia de E Industria e Engenhar(i;a 60 4
uprimentos .
Econdmica
. . Algoritmos e Estruturas de
20.| Pesquisa Operacional | E Dados, Algebra Linear 60 4
21.| Custos Industriais E Sistema da Producao 60 4
22.| Engenharia da Qualidade E Engenharia de Métodos e 60 4
. Planejamento e Controle da
23.| Engenharia do Produto E Producéo |, Custos Industriais 60 4
o4 Confiabilidade e Manutengao E Producdo Mecanica, 60 4
'| Industrial Probabilidade e Estatistica
25.| Engenharia Ergondémica Engenharia de Métodos 60
26.| Pesquisa Operacional Il E ggsqwsa Operacional | e 60
alculo Il
07 Controle Estatistico do E Probabilidade e Estatistica, 60 4
‘| Processo Engenharia da Qualidade
Planejamento e Controle da
28.| Simulagéo | E Produgéo I, Engenharia de 60 4
Métodos
Fundamentos da Ciéncia de
29.| Processos Decisorios E Dados e Pesquisa Operacional 60 4
Il
Planejamento e Controle da
30.| Planejamento de Instalacdes E Producéo Il, Engenharia do 60 4
Produto
TOTAL 1890 124

6 COMPONENTES CURRICULARES E RESPECTIVAS COMPETENCIAS (4+5)

Componente Curricular Cla | Cib | C2 C3 Cc4 C5 (o} Cc7 C8
1. Introducdo a Engenharia de X X X X X X X
Produgéo

2. Ciéncia e Tecnologia dos Materiais X X X X X X X X
3. Algebra Linear X X X X

4. Desenho Técnico Industrial X X X X X X X X
5. Probabilidade e Estatistica X X X X

6. Fisica Geral | X X X X

7. Estratégia de Produgéo e Operagdes X X X X X X X X
8. Metrologia e Elementos de Maquina X X X X X X X X
9. Produgéo Metallrgica X X X X X X X X
10. Sistemas de Producéo X X X X X X X X
11. Engenharia de Processos X X X X X X X X
12. Algoritmos e Estruturas de Dados X X X X X X X X
13. Engenharia Econémica X X X X X X X
14. Planejamento e Controle de Projetos X X X X X X X X
15. Produgdo Mecanica X X X X X X X X
16. Sistemas de Informagao na Industria X X X X X X X X X
17. Engenharia de Métodos X X X X X X X X
18. E:’zr&ijgén;ﬁnto e Controle da X X X X X X X X




19.

Gerenciamento da Cadeia de
Suprimentos

x

x

x

x

20.

Pesquisa Operacional |

21.

Custos Industriais

22.

Engenharia da Qualidade

23.

Engenharia do Produto

24.

Confiabilidade e Manutengéo
Industrial
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25.

Engenharia Ergonémica

26.

Pesquisa Operacional Il

27.

Controle Estatistico do Processo

28.

Simulagéo |

29.

Processos Decisorios

30.

Planejamento de Instalacbes
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5 CONSIDERACOES FINAIS

A presente Matriz de Referéncia foi elaborada pela comissdo com a participagao e
contribuigdo direta dos membros do NDE, Colegiado de Curso e demais docentes

que lecionam no curso nas diversas reunides realizadas.

Recomenda-se que componentes curriculares a serem ofertados no formato EAD
e/ou hibrido, ou ainda, com carga horaria de extenséao inclusa, devam ser descritos e
tratados diretamente no ato da confecgdo e/ou revisdo do Projeto Pedagdgico de
Curso.
Recomenda-se, também, a adogdo e o detalhamento das metodologias ativas de
aprendizagem no PPC.




APENDICE

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Introducdo a Engenharia de Producao

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Geral:
¢ Identificar e analisar as areas de atuagdo do Engenheiro de Produgéo e os conhecimentos
basicos para sua formacgao profissional.
Especificos:
¢ |dentificar areas de atuagéo do engenheiro de produgéo.
e Apresentar conhecimentos basicos de engenharia de produgéo, de forma a possibilitar o
entendimento de sua atuagao profissional.
e Compreender a estrutura do curso de Engenharia de Producgéo

Ementa:

Conhecendo as competéncias e o mercado de trabalho do engenheiro de produgéo. Fundamentos
da Engenharia de Produgéo. Projeto em Engenharia de Produgao. Planejamento e Controle da
Producao. Melhoramento da Producdo. Tdpicos inovadores da Engenharia de Producao.

Pré e/ou co-requisitos:

Conteudos:
1. Conhecendo a Engenharia de Produc¢ao
e Formacéo do engenheiro de produgao;
e As competéncias do engenheiro de produgéo;
¢ O mercado de trabalho do engenheiro de producio (areas de atuagéo)

¢ As associagOes vinculadas ao desenvolvimento da engenharia de produgéo: ABEPRO,
SOBRAPO, ANPET e outras;

e Principais centros de pesquisa em Engenharia de Produc¢ao;
e A pesquisa e a extensdo na engenharia de produc¢ao;
2. Fundamentos da Engenharia de Producgao
e Fungdes empresariais e a fungéo produgdo, o modelo de transformacao e os 4 V's da
produgao;
¢ O desempenho da produgao;
o Estratégia da producéo;
¢ Inovagao do produto e servigo;
e Estrutura e escopo da produgéao.
3. Projeto de Engenharia de Producgao
e Projeto de processos;
e Arranjo fisico e fluxo;
e Tecnologia de processo;
e Pessoas na produgao;
4. Planejamento e Controle
Gestéo da capacidade fisica;
Gestéo da cadeia de suprimentos;
Gestao de estoques;
Sistemas de planejamento e controle;
Produgao enxuta.
5. Melhoramento da Produgao
e Gestao da qualidade;
e Gestao de risco e recuperagao;




e Gestao de Projetos.
6. Topicos inovadores de Engenharia de Producéao

Bibliografia Basica

1. SLACK, N.; BRANDON-JONES, A.; JOHNSTON, R. Administracao da producéo. 8. ed. Sao
Paulo: Atlas, 2018.

2. JACOBS, F. R. Administracdo da producao e operagdes: O essencial. Porto Alegre:
Bookman, 2009.

3. SLACK, N.; CHAMBERS, S.; JOHNSTON, R.; BETTS, A. Gerenciamento de operacoes e de
processos: Principios e praticas de impacto estratégico. 2. ed. Porto Alegre: Bookman, 2013.

Bibliografia Complementar

1. KRAJEWSKI, L. J.; RITSMAN, L. P.,; MALHOTRA, M. K. Administracdo de producdo e
operagdes. 8 ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall, 2009.

2. MARTINS, P. G.; LAUGENI, F. P. Administracdo da produgao. 3. ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2015.

3. GOLDRATT, E. M.; COX, J. A meta: Um processo de melhoria continua. 3. ed. Sdo Paulo:
Nobel, 2014.

4. GOLDRATT, E. M. Corrente critica: Teoria das restricdes (TCQO) em gestdo de projetos. Sao
Paulo: Nobel, 2014.

5. JONES, D.; WOMACK, J. A maquina que mudou o mundo. Rio de Janeiro: Elsevier, 2004.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Ciéncia e Tecnologia dos Materiais

Carga horéria total: 60h

Objetivos

Geral:

Compreender a classificagdo dos diversos tipos de materiais e a correlagéo entre as propriedades,
caracteristicas e suas estruturas atémicas.

Especificos:

Classificar os materiais;

Descrever suas estruturas atémicas e imperfeicdes;

Fazer a correlagéo entre propriedades e estrutura atémica.

Ementa:

Classificagcdo dos materiais; estrutura atémica e ligagdes interatémicas; estruturas cristalinas;
imperfeicdes em sélidos; difuséo; propriedades mecénicas dos materiais; diagramas de fase;
corrosao e degradagcédo dos materiais, questdes econdmicas, ambientais e sociais na ciéncia e
engenharia de materiais.

Pré e/ou co-requisitos:

Conteudos:
1. Classificagao dos materiais utilizados na engenharia
Metais;
Ceramicas;
Polimeros;
Compésitos;
Semicondutores;
Biomateriais.
2. Estrutura atdmica e ligagdes interatomicas
Conceitos fundamentais;
Modelo atémico;
Forca de ligacao e energias;
Ligagéo interatdmica primaria;
Ligacbes secundarias;
Moléculas.
3. Estruturas cristalinas
¢ Conceitos fundamentais;
e Células unitarias;




Estruturas cristalinas de metais;
Calculo de densidade;
Diregoes e planos cristalinos;
Densidade atdbmica linear e planar;
Estruturas cristalinas compactas;
e Materiais policristalinos.
4. Imperfeicbes em solidos
e Defeitos pontuais;
e Discordancias;
e Defeitos interfaciais e volumétricos.
5. Difusao
¢ Mecanismo de difuséo;
o Difusdo em estado estacionario e nao estacionario;
e Fatores que influenciam a difusao.
6. Propriedades mecanicas dos materiais
Deformagao elastica;
Deformagao plastica;
Deformacao dos metais policristalinos;
Ensaios mecénicos;
Curvas tensao-deformagéao das principais classes de materiais.
7. Diagramas de fases
Definigbes e conceitos basicos;
Equilibrio de fases;
Diagramas de fases em condigdes de equilibrio;
A lei das fases de gibbs.

Bibliografia Basica

1. CALLISTER, W. D. JR. Ciéncia e engenharia de materiais. Uma introducdo. 5. ed. Rio de
Janeiro. LTC. 2002.

2. VAN VLACK, L. H. Principios de ciéncia dos materiais. 1. ed. Sdo Paulo. Edgard Blucher Ltda.
2000.

3. SMITH, W. F. Principios de ciéncia e engenharia dos materiais. 3. ed. Portugal. MCGRAW-
HILL. 1998.

Bibliografia Complementar

1. GARCIA, A.; SPIM, J. A.; SANTOS, C. A. Ensaio dos materiais. 1. ed. Rio de Janeiro. LTC.
2000.

CANEVAROLDO, S. V. Ciéncia dos Polimeros. 1. ed. Sdo Paulo. Artliber. 2002.

SWART, J. W. Materiais elétricos — fundamentos e semicondutores. 1. ed. Sao Paulo.
UNICAMP. 2004.

4. PADILHA, A. F. Materiais de engenharia. 1. ed. S&o Paulo. Hemus. 1997.

5. BRADY, J.E; RUSSELL, J.; HOLUM. Quimica Geral. 1. ed. Rio de Janeiro. LTC. 2005.

@ N

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Algebra Linear

Carga horaria total: 90h

Objetivos:
Gerais:
e Aplicar algebra linear na formulacao e interpretacao de problemas de engenharia.
Especificos:
e Utilizar e aplicar métodos para solugéo de sistemas lineares
Definir espaco vetorial;
Realizar operagdes em espacos vetoriais;
Caracterizar ortogonalidade e ortonormalidade;
Utilizar transformacdes lineares na solugéo de problemas de engenharia;
Determinar autovalores e autovetores de um operador linear;
Aplicar auto espacos generalizados na solugéo de problemas.

Ementa:
Matrizes e sistemas lineares; inversdo de matrizes; determinantes; espacgos vetoriais; espagos com




produto interno; transformacdes lineares; diagonalizagéo.

Pré e/ou co-requisitos:

Conteudos:
1. Matrizes e sistemas lineares
e Matriz — defini¢ao;
Operagdes;
Propriedades;
Aplicagbes;
Método de gauss-jordan;
Matrizes equivalentes por linhas;
Sistemas lineares homogéneos;
o Matrizes elementares.
2. Inversao de matrizes e determinantes
e Matriz inversa — propriedades;
Matrizes elementares;
Método para inversao de matrizes.
Determinantes — propriedades;
Matrizes elementares;
Matriz adjunta.
3. Espacos vetoriais
¢ Definicao e exemplos — espagos Rn; espagos abstratos;
e Subespacos — soma e intersegao de subespacgos; conjuntos geradores;
¢ Dependéncia linear — independéncia linear de fungoes;
e Base e dimensao — base; dimensao; aplicagdes.
4. Espagos com produto interno
Produto escalar e norma — produto interno;
Norma; ortogonalidade;
Projecao ortogonal;
Coeficientes de Fourier;
Bases ortonormais e subespagos ortogonais — bases ortonormais;
Complemento ortogonal;
Distancia de um ponto a um subespaco;
e Aplicagdes.
5. Transformagoes lineares
o Definicao — definigdo; exemplos;

e Propriedades e aplicagoes;

e Imagem e nucleo — espaco linha e espago coluna de uma matriz;

¢ Injetividade;

e Sobrejetividade;

e Composicao de transformacgdes lineares — matriz de uma transformacéo linear;
o |vertibilidade;

[ )

Semelhanga; aplicagoes;
¢ Adjunta — aplicagdes.
6. Diagonalizagao
o Diagonalizagéo de operadores — operadores e matrizes diagonalizaveis;
Autovalores e autovetores;
Subespacos invariantes;
Teorema de cayley-hamilton;
Operadores auto-adjuntos e normais;
Aplicagdes na identificagdo de conicas;
Forma canénica de jordan — autoespaco generalizado;
Ciclos de autovetores generalizados;
Aplicagdes.

Bibliografia Basica

1. SANTOS, R. J. Algebra linear e aplicag¢6es. Belo Horizonte. Imprensa Universitaria da UFMG.




2006.

LAY, D. C. Algebra linear com aplicagdes. 4. ed. Rio de Janeiro. LTC. 1999.

ANTON, H; RORRES, C. Algebra linear com aplicagées. 8. ed. Porto Alegre. Bookman. 2001.
BOLDRINI, J. L.; COSTA, S. |.; FIGUEIREDO, V. L.; WETZLER, H. Algebra linear. 3. ed. Séo
Paulo. Harbra.1980.

5. STEINBRUCH, A.; WINTERLE, P. Algebra linear. 3. ed. Sdo Paulo. MACGRAW-HILL. 1987

Pobd

Bibliografia Complementar

—

. LIPSCHUTZ, S. Algebra Linear. 3. ed. Sdo Paulo. MACGRAW-HILL. 1994.

2. CALLIOLI, C. A;; COSTA, R. C. F.; DOMINGUES, H. H. Algebra Linear e aplicagdes. Sdo
Paulo. Atual. 1987.

3. KOLMAN, B. Introdugao a algebra linear com aplicag6es. 6. ed. Sdo Paulo. PRENTICE—-
HALL DO BRASIL LTDA. 1998.

4. LEON, S. J. Algebra linear com aplicagdes. 4. ed. Rio de Janeiro. LTC. 1995.

5. MACHADO, A. S. Algebra linear e geometria analitica. 2. ed. Atual. 1998.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Desenho Técnico Industrial

Carga horaria total: 60h

Objetivos:

Geral:
¢ Por meio dos fundamentos da geometria e do desenho técnico, preparar o futuro
engenheiro para reconhecer e interpretar desenhos técnicos de pegas e projetos em sua
area especifica de atuagao e utilizar ferramentas computacionais de desenho (CAD).

Especificos:
e Interpretar desenhos de pecas usadas na construgdo mecénica;
e Operar computadores e utilizar softwares especificos de CAD;
¢ Elaborar desenho técnico pelos métodos: convencional e CAD;
e Desenvolver projetos de acordo com os requisitos das normas, explorando recursos e
possibilidades das ferramentas CAD.

Ementa:

Normas e nogdes preliminares de desenho técnico. Projecdo axonométrica (perspectivas).
Projecéo ortogonal. Desenho auxiliado pelo computador (CAD). Aplicacbes praticas em CAD 3D.
Aplicagdes em instalagdes industriais e elementos de maquinas. Nogdes de materiais, resisténcia e
rigidez em projetos de CAD 3D.

Pré e/ou co-requisitos:

Conteudos:
1. Normas e Nog¢ées Preliminares de Desenho Técnico
e Conceitos basicos;

e Formatos de papel, legendas, tipos de linhas, caligrafia técnica e utilizagdo de escalas;
e Normas para Desenho Técnico;
e Fundamentos de desenho universal.
2. Projecdo Axonométrica (Perspectivas)
e Projecado axonométrica ortogonal (perspectiva isométrica);
¢ Projecéo axonométrica obliqua (perspectiva cavaleira).
3. Projecédo Ortogonal
e Desenho projetivo: normas europeias (1° diedro) e normas americanas (3° diedro);
o Estudo da obtencéo das projecdes ortogonais (vistas principais); vistas necessarias e
vistas auxiliares;
Regras para cotagem;
Cortes: métodos para corte; tipos de corte (total, parcial, meio corte, em desvio e rebatido),
hachuras;
e Secoles: regras e aplicagoes;
e Rupturas: tipos, simbologia e aplicagao.




4. Desenho Auxiliado pelo computador em duas dimensées

¢ Introdugéo ao projeto auxiliado pelo computador (CAD, CAE, CAM);

e Sistemas de desenho por computador;

e Conhecendo o CAD: ferramentas de desenvolvimento e modificagbes.
5. Desenho Auxiliado pelo Computador em trés dimensées

¢ Nogdes de coordenadas 3D e UCS;

e Desenvolvimento de modelagem 3D;

e Inter-relagado entre sistemas CAD, CAE e CAM.
6. Aplicagoes em Instalagoes Industriais e Elementos de Maquinas

¢ Elementos de maquinas: fixagao; apoio; vedagao e transmissdo de movimento;
¢ Conjuntos mecanicos;
e Projeto de instalagdes industriais.
7. Nogoes de Materiais, Resisténcia e Rigidez em projetos de CAD 3D
e Principais classes de materiais utilizados em processos industriais;
¢ Nocodes de peso, resisténcia e rigidez;
e Utilizacdo de ferramentas CAD/CAM na modelagem tridimensional.

Bibliografia Basica

1. ARLINDO, S.; TAVARES, C.; SOUSA, J.; SOUSA, L. Desenho Técnico Moderno. 4. ed; LTC;
Rio de Janeiro; 2006.

2. PROVENZA, F.. Desenhista de Maquinas. Pro-Tec; Sao Paulo; 1982.

3. FRENCH, T. E.; VERECK, C. J. Desenho técnico e tecnologia grafica. 7. ed. Globo. Sdo Paulo.
2015.

Bibliografia Complementar

1. Cruz, M. D.Autodesk Inventor Professional 2016: desenhos, projetos e simulagdes. Erica. Sao
Paulo, 2015.
2. SOUZA, A.; ROHLEDER, E.; SPECK, H.; SCHEIDT, J.; PEIXOTO, V.; Desenho técnico
mecanico; UFSC; Floriandpolis; 2007.
. Expresséo grafica; Hoelscher, R.; LTC; Rio de Janeiro; 1978.
. Desenho Técnico I; Brunoro, J; Oliveira, S; Soares, A. P.; 2° ED; IFES; Vitoria; 2014.
. Desenho técnico para mecanica; Cruz, M. D.; Erica; Sdo Paulo; 2010.

[S2 08~ eN)

Curso: Engenharia de Producéo

Componente Curricular: Probabilidade e Estatistica

Carga horéria total: 90h

Objetivos:
Gerais:

e Desenvolver o raciocinio matematico e possibilitar aos alunos o dominio de técnicas de
Estatistica visando sua aplicagdo na analise e na resolugdo de problemas da area de
Ciéncias e de Engenharias.

Especificos:

e Fazer uso de modelos probabilisticos no auxilio & tomada de decisao;

o Fazer estimacao de parametros;

e Trabalhar adequadamente com métodos estatisticos (testes de hipotese e andlise de
variancia) no suporte a tomada de deciséo;

e Analisar resultados e extrair informacgdes relevantes de massas de dados.

Ementa:

Organizacgéao e apresentagdo de dados estatisticos. Medidas de posi¢cdo. Medidas de disperséo ou
variabilidade. Probabilidade. Variaveis aleatérias, distribuicdo binomial, distribuicdo de Poisson,
distribuicdo normal e distribuicdo exponencial. Amostragem, estimacao de parametros, intervalo de
confianga, estimativa do tamanho de uma amostra, margem de erro, teste de hipdtese e
significancia, distribuicdo t de Student. Comparacdo de duas médias e teste de hipotese para
diferenca de duas médias. Andlise de variancia. Correlagéo e regresséo linear.

Pré e/ou co-requisitos:

Conteudos:
1. Organizacgao e Apresentacdo de Dados Estatisticos
e Tabelas de frequéncia;
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Distribuigoes;
Graficos;
Histogramas;
Poligonos de frequéncia;
Ogiva de Galton;
Ramo e Folhas;
e Curva de frequéncia.
. Medidas de Posigao
o Meédia;
e Mediana;
¢ Moda;
e Separatrizes;
e Boxplot.
. Medidas de Dispersao ou variabilidade
o Amplitude Total;
Desvio médio;
Desvio padrao;
Variancia;
Coeficiente de variagao;
Escore z;
e Curtose e Assimetria.
. Probabilidade
e Espaco amostral e eventos;
e Axiomas, interpretagbes e propriedades;
¢ Probabilidade condicional;
¢ Independéncia;
e Teorema da probabilidade total.
. Variaveis Aleatorias
o Definigdo de variavel aleatoria;
Distribuicdo de probabilidade;
Valor esperado e variancia de uma variavel aleatoria;
Distribuigdo binomial e distribuigdo de Poisson;
Variavel aleatoria continua;
Distribuicdo de probabilidade continua;
Distribuicdo Normal;
Distribuicdo Exponencial.
. Amostragem
Técnicas de amostragem;
Populacéo e amostra;
Tipos de amostragem;
Distribuicdo amostral dos estimadores;
Estimacgao por ponto e por intervalo;
Intervalo de confianga;
Estimativa do tamanho de uma amostra;
e Margem de erro.
. Teste de hipétese e significancia
e Procedimentos basicos para realizar teste de hipotese;
e Distribuigcdo t de Student- intervalo de confianga e teste de hipodtese;
e Teste de hipétese para diferenga de duas médias;
e Analise de variancia.
. Correlagao e Regressao
e Coeficiente de correlagao linear;
e Regressao linear.

Bibliografia Basica

. DEVORE, J. L. Probabilidade e Estatistica para Engenharia e Ciéncias. 6. ed. Sao Paulo.
Cengage Learning. 2015.

MORETTIN, P. A.; BUSSAD, W. O. Estatistica Basica. 5. ed. Sdo Paulo. Saraiva. 2005.
MAGALHAES, M. N.; LIMA, A. C. P. Nogdes de Probabilidade e Estatistica. 6. ed. Sdo Paulo.




Saraiva. 2004.

Bibliografia Complementar

1. GARCIA, A. L. Probability and Random Processes for Electrical Engineering. 3. ed.
Pearson. 1994.

MAGALHAES, M. N. Probabilidade e Variaveis Aleatérias. 2. ed. Sdo Paulo. EQUSP. 2004.
MONTGOMERY, D. C.; RUNGER, G. C. Estatistica Aplicada e Probabilidade para
Engenheiros. 5. ed. S&o Paulo.

LTC. 2012.

MEYER. Probabilidade — Aplicagdes a Estatistica. Sdo Paulo. LTC. 2012.

MOORE, D. Estatistica Basica e sua Pratica. Sdo Paulo. LTC. 2000.
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Curso: Engenharia de Produgéo

Componente Curricular: Fisica Geral |

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Gerais:
¢ Relacionar fenbmenos naturais com os principios e leis fisicas que os regem;
e Utilizar a representagdo matematica das leis fisicas como instrumento de analise e
predicao das relagdes entre grandezas e conceitos;
e Aplicar os principios e leis fisicas na solugdo de problemas praticos.
Especificos:
¢ Relacionar matematicamente fenémenos fisicos;
¢ Resolver problemas de engenharia e ciéncias fisicas;
¢ Realizar experimentos com medidas de grandezas fisicas;
e Analisar e interpretar graficos e tabelas relacionadas a grandezas fisicas.

Ementa:

Medidas e unidades; movimento linear e no plano; forga e leis de Newton; dinamica da particula;
trabalho e energia; conservagéo de energia; momento linear e sua conservacgéo; rotacdes; leis de
Newton para rotagdes.

Pré e/ou co-requisitos:
Célculo |

Conteudos:
1. Medidas e unidades

e Grandezas fisicas, padrdes e unidades;
Sistemas internacionais de unidades;
Os padrdes do tempo, comprimento e massa;
Algarismos significativos;
Andlise dimensional.
2. Movimento linear
Cinematica da particula.
Descri¢ao de movimento;
Velocidade média
Velocidade instantanea;
Movimento acelerado e aceleragao constante;
Queda livre e medicdes da gravidade.
3. Movimentos no plano
Vetores e escalares;
Algebra vetorial;
Posicao, velocidade e aceleragao;
Movimentos de projéteis;
Movimento circular;

¢ Movimento relativo
4. Forga e leis de Newton

e Primeira lei de Newton — inércia;
Segunda lei de Newton — forga;
Terceira lei de Newton — interagoes;
Peso e massa.




e Tipos de forgas
5. Dinamica da particula

e Forgas de atrito;

e Propriedades deo atrito;

e Forga de arrasto;

¢ Movimento circular uniforme;
Relatividade de galileu.
6. Trabalho e energia

e Trabalho de uma forga constante;

e Trabalho de forgas variaveis

e Energia cinética de uma particula;

¢ O teorema trabalho — energia cinética;

e Poténcia e rendimento;
7. Conservagao de energia

e Forgas conservativas e dissipativas;

e Energia potencial;

e Sistemas conservativos;

e Curvas de energias potenciais

e Conservagao de energia de um sistema de particulas.
8. Sistemas de particulas e colisdes

e Sistemas de duas particulas e conservagao de momento linear;
Sistemas de muitas particulas e centro de massa;
Centro de massa de solidos;
Momento linear de um sistema de particulas
Colisdes e impulso;
Conservagao de energia e momento de um sistema de particulas;
Colisoes elasticas e inelasticas;

e Sistemas de massa variavel.
9. Cinematica e dinamica rotacional

e Movimento rotacional e variaveis rotacionais;

e Aceleracéo angular constante;
e Grandezas rotacionais escalares e vetoriais;
e Energia cinética de rotacao;
e Momento de inércia;
e torque de uma forga;
e segunda lei de newton para a rotagao;
e Trabalho e energia cinética de rotacéo.
10. Momento angular
¢ Rolamento e movimentos combinados;
e Energia cinética de rolamentos;
e Momento angular
o Conservagédo de momento angular;
e Momento angular de um sistema de particulas;
e Momento angular de um corpo rigido.

Bibliografia Basica

1. HALLIDAY, D.; RESNICK, R.; WALKER, J. Fundamentos da Fisica. vol 1. 8. ed. Rio de
Janeiro. LTC. 2009.

2. HALLIDAY, D.; RESNICK, R.; KRANE, R. Fisica 1. 5. ed. Rio de Janeiro. LTC. 2006.

3. YOUNG, H. D.; FREEDMAN, R. A. Sears & Zemansky: Fisica | - Mecanica. vol 1. 12. ed. Séo
Paulo. Pearson Education. 2009..

Bibliografia Complementar

1.TIPLER, P. A. Fisica para Cientistas e Engenheiros. vol 1. 5. ed. Rio de Janeiro. LTC. 2007.

2. SERWAY, R. A.; JEWETT, J. H. Principios de Fisica. vol 1. 3. ed. Sd0 Paulo. Cengage-
Learning. 2004.

3. NUSSENZVEIG, M. Curso de Fisica Basica. vol 1. 1. ed. Rio de Janeiro: Edgard Blucher. 2003.
4. HALLIDAY, D.; RESNICK, R.; WALKER, J. Fundamentos da Fisica, vol 2. 8. ed. Rio de Janeiro.
LTC. 2009.

5.HALLIDAY, D.; RESNICK, R.; KRANE, R. Fisica 2. 5. ed. Rio de Janeiro. LTC. 2006.




Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Estratégia de Producéo e Operacdes

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Geral:
e Analisar e correlacionar as estruturas organizacionais e as estratégias de operacdes de
uma organizagao.
Especificos:
o Entender a importancia estratégica e o escopo da fungéo de operagdes;
¢ Identificar e descrever os principios norteadores da estratégia de operagoes;
¢ Identificar o impacto da estratégia de operagbes no sucesso competitivo de qualquer
organizagao;
e Entender o processo de consultoria no contexto das operagdes.

Ementa:

A gestdo estratégica no desempenho das operacdoes. Estratégia de operacdes. Ferramentas de
gerenciamento. Estratégia de rede de suprimentos. Estratégia de tecnologia de processo.
Estratégia de melhorias. Desenvolvimento e organizagao de produtos e servigos.

Pré e/ou co-requisitos:
Introdugdo a Engenharia de Produgéao

Conteudos:
1. Gestéao Estratégica
o Definicoes;
o  Processo de estratégia;
e Matriz da estratégia de operagoes.
2. Desempenho das operagoes
e  Papel da fungéo producgao;
e  Objetivos de desempenho da fungao produgéo;
e Compensagoes.
3. Estratégia de operagoes
¢ O conteldo da estratégia de operagoes;
o  Perspectivas sobre estratégia de operagoes;
o  Decisbes estruturais e infra-estruturais.
4. Ferramentas de gerenciamento
e  Analise SWOT;
e  Matriz BCG;
¢  Cinco forgas de Porter.
5. Estratégia de rede de suprimentos
o  Terceirizagao e integracao vertical;
¢ Tipos de relacionamento;
e  Comportamento da rede.
6. Estratégia de tecnologia de processo
o Atecnologia de processo e sua relagdo com volume e variedade;
e Escala/capacidade de escala;
e  Grau de automagéao e grau de conexao;
e  Matriz produto-processo.
7. Estratégia de melhorias
e Importancia e desempenho;
e Desenvolvimento de competéncias de operagoes.
8. Desenvolvimento e organizacao de produtos e servigos
e  Produtos e servigos como um processo;
e  Perspectiva dos requisitos de mercado sobre o desenvolvimento;
e  Perspectiva de recursos de operacgdes para o desenvolvimento.

Bibliografia Basica

—

. SLACK, N; LEWIS, M. Estratégia de operacdes. 22 ed. Porto Alegre: Bookman, 2009.
2. SLACK, N.; CHAMBERS, S.; JOHNSTON, R. Administracdo da Produgdo. 3? ed. Sao Paulo:
Atlas, 2009.




3. MINTZBERG, H. et. al. O processo da estratégia: conceitos, contextos e casos selecionados. 42
ed. Porto Alegre: Bookman, 2006.

Bibliografia Complementar

1. FREZATTI, F. et al. Aprendizagem baseada em problemas. 12 ed. Sdo Paulo: Atlas, 2018.

2. BALLOU, R. H. Gerenciamento da cadeia de suprimentos: logistica empresarial. 5% ed. Porto
Alegre: Bookman, 2006.

3. MOREIRA, D. A. Administragéo da produgéo e operagdes. 22 ed. Sdo Paulo: Cengage Learning,
2008.

4. GUERRINI, F. M.; ESCRIVAO FILHO, E. ROSIM, D. Administragdo para engenheiros. 12 ed.
Rio de Janeiro: Campus Elsevier, 2016.

5. EVANS, V. Ferramentas estratégicas: guia essencial para construir estratégias relevantes. 12
ed. Rio de Janeiro: Campus Elsevier, 2013.

6. PORTER, M. E. Competigdo = on competion: estratégias competitivas essenciais. 162. Ed. Rio
de Janeiro: Campus, 1999.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Metrologia e Elementos de Maquina

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Geral:
e Familiarizar o estudante com os principais conceitos e ferramentas presentes na metrologia
e apresentar sua relagdo com os principais elementos de maquina.
Especificos:
o Descrever os principais sistemas de medicao;
e Identificar e aplicar os diversos instrumentos para a realizagao de medi¢oes;
e Entender a associagao entre medigdes e a qualidade;
e Identificar e aplicar os principais elementos de maquina.

Ementa:
Fundamentos de Metrologia, Metrologia e Instrumentacao, Elementos de Maquina, Calculo Técnico
aplicado a Elementos de Maquina.

Pré e/ou co-requisitos:
Desenho Técnico Industrial

Conteudos:
1. Fundamentos de Metrologia
Introducgéo aos sistemas de medidas;
Metrologia no contexto da globalizacgéo;
Terminologia aplicada a metrologia;
As medicdes e o estabelecimento de padrées;
Sistemas de medicao e sua caracterizagao;
e Sistema métrico, sistema inglés e conversao de unidades de medida.
2. Instrumentos e medidas
¢ Reégua graduada, metro e trena: Tipos e usos;
Paquimetro: Tipos, resolug¢édo, uso e conservagao;
Micrémetro: Tipos, resolugdo, uso e conservagao;
Blocos padrao: Tipos, uso e conservagao;
Calibradores: Tipos, uso e conservagao;
Verificadores: Tipos € uso;
Relégio Comparador;
Goniémetro: Resolugéo e uso;
Régua e mesa de seno;
Rugosimetro: uso, parametros e representacéo da rugosidade;
Projetores: Caracteristicas, funcionamento e sistemas de projegao;
Magquina universal de medir: Caracteristicas, componentes e funcionamento;
Medicao tridimensional;
Controle trigonométrico;
3. Metrologia nas industrias
e Erros de medigéo e calibracdo de instrumentos de medida;




e Certificados de calibragio e acreditagdo de laboratorios;

e Sistemas de tolerancias e ajuste;

e Aincerteza de medicao e sua influéncia na tolerancia do processo.

4. Elementos de Maquina

o Elementos de fixagdo: Rebites, pinos, cupilhas, parafusos, porcas, arruelas, anéis elasticos
e chavetas;

e Elementos de apoio: Buchas, guias, mancais, rolamentos, molas;

¢ Elementos de transmissao: Eixos e arvores, polias e correias, correntes, cabos, roscas de
transmissao, engrenagens, came, acoplamentos;

e Elementos de vedagao: Jungdes e lubrificagao;

e Conjuntos mecanicos.

Bibliografia Basica

1. SILVA NETO, J. C: Metrologia e controle dimensional Conceitos, normas e aplicagdes. Rio de
Janeiro: Elsevier, 2013.

2. OLIVEIRA, José Eduardo Ferreira de. A metrologia aplicada aos setores industrial e de servigos:
principais aspectos a serem compreendidos e praticados no ambiente organizacional. Brasilia:
SEBRAE, 2008. 199 p.

3. BUDYNAS, R. G.; NISBETT, J. K. Elementos de maquina de Shigley. 10. ed. Porto Alegre:
Bookman, 2016.

Bibliografia Complementar

1. ABACKERLI, A. J.; PEREIRA, P. H.; OLIVEIRA, M. C.; MIGUEL, P. A. C. Metrologia para a
qualidade. Rio de Janeiro: Elsevier, 2015. ]

2. LIRA, Francisco Adval de. Metrologia na industria. 9. ed. rev. e atual. Sdo Paulo: Erica, 2013.
256 p.

3. NORTON, R. L. Projeto de maquinas: Uma abordagem integrada. 4. ed. Porto Alegre: Bookman,
2013.

Curso: Engenharia de Producao

Componente Curricular: Producdo Metallrgica

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Gerais:
e Compreender a producao de bens metalurgicos usando as diversas tecnologias e técnicas
de produgéo, envolvendo principalmente métodos aliados a produgdo mecénica.
Especificos:
¢ Conhecer principais técnicas de producdo metallrgica;
Identificar principais processos;
Procurar identificar as técnicas necessarias dependendo dos produtos desejados;
Associar métodos e processos aos materiais;
Conhecer as principais ligas de metais, suas aplicagdes e correta selegéo;
Conhecer os principais de tratamentos térmicos;
Identificar as mudangas mecéanicas ocorridas apods tratamentos térmicos;
e Conhecer os mecanismos de corrosdo em metais e as principais medidas projetivas.

Ementa:
Processos de extragao e beneficiamento de minérios. Processos siderurgicos. Metalurgia dos ndo
ferrosos. Materiais de constru¢cdo mecanica. Tratamentos térmicos e anticorrosivos.

Pré e/ou co-requisitos:
Ciéncia e Tecnologia de Materiais

Contendos:
1. Processos de extragdo e beneficiamento de Minérios
Introdugao aos tratamentos de minérios;
e Britagem e moagem;
Classificagao e peneiramento;
e Processos de concentragdo de minérios;
e Processos de aglomeragéo do minério de ferro.
2. Processos Siderurgicos
e Histdrico dos processos de obtengéo do ferro e aco;




Processos de Preparagéo de Matérias-Primas Siderurgicas;
Redugao de Minério de Ferro em Altos-Fornos;

Redugao de Minérios de Ferro por Redugéao Direta e Processos Alternativos;
Fabricagdo de ago em convertedor a oxigénio;

Fabricagdo de agco em fornos elétricos a arco;

Refino Secundario dos agos;

Lingotamento continuo.

. Metalurgia dos nao ferrosos

e Metalurgia extrativa do aluminio;

e Metalurgia extrativa do cobre;

e Metalurgia extrativa do titanio.

. Materiais de construgao mecanica

O que séo agos;

Classificagao dos agos;

Principais ligas ferrosas;

Principais ligas nao ferrosas;

Introducéo a selecdo dos materiais.

. Tratamentos térmicos e anticorrosivos

e O que sao tratamentos térmicos;
Curvas TRTe TTT;

Principais tratamentos térmicos;
Principais tratamentos termoquimicos;
Introdugao a corrosao;

Tipos de corrosao;

Principais tratamentos anticorrosivos.

Bibliografia Basica

. CHIAVERINI, V. Tecnologia mecanica: volume 2: processos de fabricacéo e tratamento. 2. ed.

Sao Paulo: Pearson Education do Brasil, 1986.

. CHIAVERINI, V. Tecnologia mecénica: volume 3: materiais de constru¢do mecanica. 2. ed. Séo
Paulo: McGrawHill, 1986.

. MOURAO, M. B. (coord.). Introducéo & siderurgia. Sdo Paulo: ABM, 2007.

Bibliografia Complementar

. CALLISTER, W. D. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introducao. 7. ed. Rio de Janeiro:
LTC, 2008.

. GENTIL, V. Corroséo. 6. ed. Rio de Janeiro: LTC, 2011. 360 p. 1 PADILHA, A. F. Materiais de
engenharia: microestrutura e propriedades. Sao Paulo: Hemus, 2007.

. WLADIKA, W. E. Especificagao e aplicagdo de materiais. Curitiba: Base Editorial, 2010.

. REVISTA MATERIA: periddico cientifico virtual da area de materiais. Rio de Janeiro:
UFRJ,1996-. Trimestral.

. Revista Journal of Materials Research and Technology: Periédico cientifico virtual da area de
metalurgia. Sdo Paulo. Associacio Brasileira de Metalurgia — Bimestral.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Sistema de Producao

Carga horéria total: 60h

Objetivos:
Gerais:

e Analisar conceitos, teorias, filosofias, metodologias e técnicas pertinentes de sistemas
producgéo.

Especificos:

e |dentificar e descrever os elementos componentes da capacidade e produtividade de
operagdes;

¢ |dentificar a estrutura dos projetos de sistemas de producgao;

o |dentificar e descrever os elementos do sistema de Manufatura Enxuta;

¢ Identificar os elementos do sistema OPT e da Teoria das Restrigdes.




Ementa:
Planejamento e calculos de capacidade. Manufatura enxuta. Gestéo de restricdes

Pré e/ou co-requisitos:
Estratégia de Producdo e Operagdes

Conteudos:
1. Introducao aos Sistemas de Producgio:
¢ Revisdo de conceitos basicos sobre gestao da producao
e Definigcdo de Sistemas de Producgédo
2, Planejamento e Calculos de Capacidade
¢ Significado de capacidade;
e Medidas de capacidade;
e Conceito de melhor nivel operacional;
e Tipos de capacidade: capacidade instalada, capacidade disponivel ou de projeto,
capacidade efetiva ou carga e capacidade realizada;
¢ Indicadores de desempenho e uso da capacidade: grau de disponibilidade, grau de
utilizagéo e indice de eficiéncia.
3. O Nascimento da Produgao Lean
e Produgao artesanal;
e Produgdo em massa;
e O nascimento da produgéo Lean.
4. Os principios e as ferramentas da Manufatura Enxuta
e Os 5 principios da Manufatura Enxuta;
e O que é desperdicio;
e Gerenciamento visual;
e O Sistema 5S;
e Manutencao Produtiva Total — TPM,;

e FMDS: Floor Management Development System (Sistema de Desenvolvimento do
Gerenciamento no Chao de Fabrica);

¢ O que significa puxar e empurrar a produgéo;

e Heijunka: Nivelamento da Produgao;

e Troca Rapida de Ferramenta — TRF;

e Jidoka;

e Kaizen;

e A3 de solugao de problemas.
5. Eliminar Desperdicios

e Desperdicios de Superproducgio;

e Desperdicios de Estoque;

e Desperdicios de Transporte;

e Desperdicios de Espera;

e Desperdicios de Processamentos Desnecessarios;

e Desperdicios de Movimentos Improdutivos;

e Desperdicios de Elaborar Produtos Defeituosos;

e Desperdicio Intelectual.
6. Produgao em fluxo

e Focalizacao da Producao;

e Células de Manufatura;

e Linhas de Montagem;

e Balanceamento dos centros de montagem e polivaléncia.
7. Trabalho Padronizado

e Os elementos do Trabalho Padronizado;

e Formularios para definir o trabalho padronizado.
8. Troca Rapida de Ferramentas




¢ |dentificar e separar o setup interno do externo;
e Converter o setup interno em externo;
e Simplificar e melhorar os pontos relevantes;
e Eliminar o setup.
9. Mapeamento do Fluxo de valor
e O que é mapeamento do fluxo de valor;
¢ Fluxo de materiais e informagdes;
¢ O Mapa do estado atual;
e Redugao do Tamanho do Lote;
e O Mapa do estado futuro;
e Atingindo o estado futuro: O plano de fluxo de valor.
10. A3 e PDCA Solucgao de Problemas
e Anarrativa do A3 de solugéo de problemas;
o Tema;
e Historico;
e Condicao atual e descrigao do problema;
e Declaragao do objetivo;
e Analise da causa fundamental;
e Contramedidas;
e Verificagdo/Confirmagéao de efeito;
e Acbes de acompanhamento.
11. Gestdo de Restrigoes
¢ O que é o gerenciamento das restrigdes;
e O processo de focalizagéo de cinco etapas;
¢ O método de programagéao tambor-corda-pulmao;
¢ Indicadores de desempenho: medigdes financeiras, operacionais e produtividade;
e O processo de pensamento de Goldratt.

Bibliografia Basica

—

. DENNIS, Pascal. Produc¢éo lean simplificada. Bookman Editora, 2009..
2. TUBINO, D. F. Manufatura enxuta como estratégia de produgéo: A chave para a produtividade
industrial. Sdo Paulo: Atlas, 2015.
3. COXI, J. F.; SPENCER, M. S. Manual da teoria das restricdes. Porto Alegre: Bookman, 2008.

Bibliografia Complementar

1. SOBEK I, Durward K.; SMALLEY, Art. Entendendo o pensamento A3: um componente critico do
PDCA da Toyota. Bookman Editora, 2016.

2. RODRIGUES, M. V. Entendendo, aprendendo e desenvolvendo sistema de producdo lean
manufacturing. 2. ed. Rio de Janeiro: Elsevier, 2016.

3. ROTHER, Mike; SHOOK, John. Aprendendo a enxergar: mapeando o fluxo de valor para

agregar valor e eliminar o desperdicio: manual de trabalho de uma ferramenta enxuta. Lean

Institute Brasil, 2007.

HOPP, W. J.; SPEARMAN, M. L. Ciéncia da Fabrica. 3. ed. Porto Alegre. Bookman. 2013.

ARAUJO, U. F.; SASTRE, G. (Org.). Aprendizagem baseada em problemas no ensino superior.

Sao Paulo: Summus Editorial, 2009.
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Curso: Engenharia de Producédo

Componente Curricular: Engenharia de Processos

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Geral:

e Desenvolver habilidades de Gerenciamento de Processos de Negocio (BPM — Business
Process Management) para integrar as estratégias e objetivos de uma organizagcdo com
expectativas e necessidades de clientes, por meio do foco em processos ponta a ponta.

Especificos:




e Abordagem de estratégias, objetivos, cultura, estruturas organizacionais, papéis, politicas,
métodos e tecnologias para analisar, desenhar, implementar, gerenciar desempenho,
transformar e estabelecer a governancga de processos.

Entender como os processos convivem com a visdo de organizagao por departamentos;
Compreender os ciclos de gestdo de processos e sua aplicagido basica;

Modelar processos de negocios;

Conhecer e aplicar técnicas de melhoria e inovacao de processos;

o |dentificar ferramentas tecnolégicas e gerenciais que apoiam a Engenharia de Processos.

Ementa:

Contextualizando o gerenciamento de processos. Modelagem de processos de negdcio. A analise
de processos de negdcio. Desenho de processos. Gerenciamento de desempenho de processos.
Tecnologia e Transformacao.

Pré e/ou co-requisitos:
Introdugdo a Engenharia de Producéao

Conteudos:
1. Contextualizando a Engenharia de processos de Negdcio
¢ Gerenciamento de Processos de Negdcios;
¢ Conceitos fundamentais de Gerenciamento de Processos;
e Organizagao do Gerenciamento de Processos.
2. Modelagem de processos
¢ Modelagem de processos de negdcio;
Notacbes de modelagem de processos;
Abordagens especializadas para modelagem de processos;
Participantes da modelagem;
Niveis de processos;
Abordagens de modelagem;
Modelagem por prototipagéo;
Ferramentas de modelagem;
Problemas com modelagem de processos.
3. Analise de processos
A analise de processos de negocio;
Critérios para priorizacao e ordenacao dos processos para analise;
Obtendo informagdes sobre o processo e o ambiente de negdcio;
Analisando o processo;
Ferramentas de andlise de dados;
Gerenciando a informagao coletada e analisada;
Documentagao da analise.
esenho de processos
Principios do desenho de processos;
Desenho do estado futuro do processo.
erenciamento de desempenho de processos
O que ¢ gerenciamento de desempenho de processos;
Medicao de desempenho guiando o gerenciamento de processos;
Solucionando o problema;
Medicdo, medida, métrica e indicador;
Acompanhamento do desempenho;
Capacitacao para medigao de desempenho.
6. Tecnologia e Transformagéo
e Negocio e tecnologia da informagéo;
e Tecnologia de BPM;
o Plataformas de Tecnologia Mais Recentes.

U..“.'.
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Bibliografia Basica

1. ABPMP. Guia para o Gerenciamento de Processos de Negoécio - Corpo Comum de
Conhecimento - (BPM CBOK®). Verséo 4.0. 2020.

2. VALLE, Rogério; OLIVEIRA, Saulo Barbara D. Analise e modelagem de processos de negdcio:
foco na notagdo BPMN (Business Process Modeling Notation) . Sdo Paulo: Grupo GEN, 2013.

3. BALDAM, R. et al. Gerenciamento de Processos de Negécios. 2. ed. Erica, Sdo Paulo, 2007.

Bibliografia Complementar




—

. BROCKE, Jan V.; ROSEMANN, Michael. Manual de BPM. Porto Alegre: Grupo A, 2013.

2. TADEU. SISTEMAS, METODOS & PROCESSOS: Administrando Organizagdes por meio de
Processos de Negocios. Sao Paulo: Grupo GEN, 2014.

3. PAIM, Rafael; CARDOSO, Vinicius; CAULLIRAUX, Heitor; et al. Gestao de processos: pensar,
agir e aprender. Porto Alegre: Grupo A, 2009.

4. PRADELLA, Simone; FURTADO, Jodo C.; KIPPER, Liane M. Gestao de Processos - Da Teoria
a Pratica. Sdo Paulo: Grupo GEN, 2012.

5. SLACK, N., CHAMBERS, S., HARLAND, C., JOHNSTONS, R., BETTS, Alan. Gerenciamento
de operagdes e de processos. 2 ed. Porto Alegre: Bookman, 2008.

6. MARTINS, P. G.; LAUGENI, F. P. Administragao da Produgao. 3 ed. Sdo Paulo:Saraiva, 2005.

7. Peinado, J.; Graem. A. Reis. Administragdo da producado: operagdes industriais e de servigos

Curitiba : UnicenP, 2007

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Algoritmos e Estruturas de Dados

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Gerais:
e Desenvolvimento do raciocinio l6gico e compreensdo dos principais conceitos de légica de
programagao.
Especificos:
o Desenvolver algoritmos computacionais utilizando a simbologia e nomenclaturas
adequadas;
e Executar algoritmos em ambientes computacionais;
e Aplicar as principais estruturas de programacéao a problemas reais;
e Implementar algoritmos em linguagem de programacéo estruturada.

Ementa:
Principios de légica de programacéo; Introdugéo a Légica e a programacgéo estruturada; Estruturas
de dados homogéneas; outros tépicos em linguagem C.

Pré e/ou co-requisitos:

Contetldos:

1. Principios de l6gica de programacao
e Algoritmos e dados;
e Variaveis e constantes;
e Tipos e declaragao de dados.
2. Introducgédo a Légica e a programacao estruturada
e Operadores relacionais, légicos e aritméticos;
e Elaboracao e anélise de expressoes;
e Descrigcao e uso de comandos de controle condicional;
e Descrigdo e uso de comandos de repeticao.
3. Estruturas de dados homogéneas
o Defini¢édo, declaragéo e operag¢des com vetores;
o Defini¢édo, declaragéo e opera¢cdes com matrizes e arrays de ordem superior;
e Operagdes com strings.
4. Outros topicos em linguagem C
e Structs;
e Funcgdes: passagem de parametros por valor;
e Fungdes recursivas.

Bibliografia Basica

1. BACKES, A. Linguagem C: Completa e descomplicada. 1. ed. Rio de Janeiro: Elsevier, 2013.
2. DEITEL, P,; DEITEL, H. C: Como programar. 6. ed. Sao Paulo: Pearson, 2011.
3. SOFFNER, R. Algoritmos e programagao em linguagem C. Sdo Paulo: Saraiva, 2013.

Bibliografia Complementar




1. ALBANO, R. S.; ALBANO, S. G. Programagao em linguagem C. Rio de Janeiro: Ciéncia
Moderna, 2010.

2. SCHILDT, H. C completo e total. 3. ed. Sao Paulo: Pearson Makron Books, 1997.

3. DAMAS, L. M. D. Linguagem C. 10. ed. Rio de Janeiro: LTC, 2007.

4. PAES, R. B. Introdugéo a programagéo com a linguagem C. Sao Paulo: Novatec, 2016.

5. SILVA, O. Q. Estrutura de Dados e Algoritmos usando C — Fundamentos e Aplicagdes. 1. ed.
Rio de Janeiro: Ciéncia Moderna, 2007.

Curso: Engenharia de Produgéo

Componente Curricular: Engenharia Econdmica

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Gerais:

e Mostrar que para aumentar a confianga na profissdo da engenharia, os engenheiros
aceitam a responsabilidade verificar que as suas propostas de engenharia também sao
econOmicas;

¢ Enfatizar que as decisdes tomadas em Engenharia sdo escolhas entre alternativas técnicas
que se diferenciam em dimensbdes econémicas como custo, precgo, lucro, valor,
produtividade, depreciagéo, investimento, financiamento, taxagao, risco e incerteza.

Especificos:

e Apresentar os procedimentos usuais para tomada dessas decisdes;

e Tornar o aluno capaz de reconhecer a especificidade das situagdes que exigem dele a
escolha da metodologia apropriada para abordagem dessas situagdes;

e Recorrer a planilhas eletrénicas e programas de computador que facilitam a utilizagdo das
metodologias de avaliagdo econbdmica dos projetos de Engenharia.

Ementa:

Introducao a Engenharia Econdmica. Matematica Financeira. Planos de Financiamento. Métodos
de Andlise de Investimentos. Depreciagéo e o efeito do IR sobre a lucratividade dos projetos. Efeito
da inflagdo sobre a rentabilidade de investimentos financiados. Risco e incerteza que afetam a
rentabilidade dos investimentos.

Pré e/ou co-requisitos:
Introdugédo a Engenharia de Produgéao

Contetldos:

1. Introdugdo a Engenharia Econémica
e Contextualizagdo sobre Engenharia Econémica;
e [atores relevantes para comparagao entre alternativas tecnicamente viaveis;

e Principios da Engenharia Econdmica.
2. Matematica Financeira, Planos de Financiamento, Descontos
¢ Remuneracgéo dos fatores de producéo, juros, capitalizagado, juros simples, juros
compostos, juros continuos, taxas de juros, fatores incorporados na taxa de juros;
o Equivaléncia de capitais e diagrama de fluxo de caixa;
o Valor presente, Montante, Série uniforme de pagamentos, Série em gradiente de
pagamentos, Séries perpétuas (perpetuidade);
Férmulas, tabelas e interpolagdes, calculadoras, computador, internet, hardware (HP-12C);
Taxas de juros nominal, efetiva e equivalente;
o Fatores de juros compostos.
3. Planos de financiamento e amortizagcao de empréstimos
¢ Sistema de Amortizagdo Constante (SAC);
e Tabela Price - Prestagdo Constante;
¢ Sistema Misto.
4. Métodos de Anadlise de Investimentos
¢ Taxa minima de atratividade (TMA);
Método do Valor Presente Liquido (VPL);
Método do Custo Uniforme por Periodo (CUP);
Método da Taxa Interna de Retorno (TIR);
Método Pay-Back (PB);




¢ Método do Custo-Beneficio (CB);
¢ Analise incremental.
5. Depreciagao e Imposto de Renda
e Conceitos de depreciagao;
o Meétodos de depreciagao - linear, exponencial e soma de digitos;
¢ Ainfluéncia do imposto de renda sobre o fluxo de caixa;
¢ Analise de projetos apds o IR.
6. Efeito da inflagdo sobre a rentabilidade de investimentos financiados
¢ Moeda constante ou moeda corrente;
e Retorno real e retorno aparente: taxas que incorporam a inflagéo;
Infratores diferenciados para as diversas categorias de custo;
o Projetos com financiamentos subsidiados;
o Projetos com necessidade de Capital de Giro (CG).
7. Risco e incerteza afetam a rentabilidade dos investimentos
e Conceitos de risco e incerteza;
e Técnicas para analise de risco;
e Analise de sensibilidade.

Bibliografia Basica

1. CASAROTTO FILHO, Nelson; KOPITZKE, Bruno. Analise de Investimentos: matematica
financeira, engenharia econémica, tomada de decisdo estratégia empresarial. Ed. 112, Sao
Paulo, Atlas, 2010.

BLANK, Leland. Engenharia Econémica. Ed. 62, Sao Paulo, McGraw-Hill, 2008.

. GITMAN, Lawrence J.; MADURA, Jeff. Administragdo Financeira: uma abordagem gerencial.
Ed. 62 Séo Paulo, Pearson, 2003.

© N

Bibliografia Complementar

1. EHRLICH, Pierre Jacques; MORAES, Edmilson Alves de. Engenharia Econdémica: Avaliagéo e
Selegao de Projetos de Investimento. Ed. 62, Sdo Paulo, Atlas, 2005.

2. SAMANEZ, Carlos Patricio. Matematica Financeira. Ed. 52, Sdo Paulo, Pearson, 2010.

3. MARION, José Carlos. Contabilidade Empresarial. Ed. 152, Sao Paulo, Atlas, 2009.

Ea

HIRSCHFELD, Henrique. Engenharia Econdmica e Andlise de Custos: aplicagbes praticas para
economistas, engenheiros, analistas de investimentos e administradores. Ed. 172, Sdo Paulo,
Atlas, 2000.

(3]

. VICENCONTI, Paulo Eduardo Vilchez; NEVES, Silverio. Introdugdo a Economia. Ed. 112, Sao
Paulo, Saraiva, 2012.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Planejamento e Controle de Projetos

Carga horaria total: 60h

Objetivos:Geral

o Desenvolver competéncias em técnicas e ferramentas de Planejamento e Controle de
Projetos, para aumento de éxito em projetos na area de Engenharia de Produgéo.

Ementa:

Introducao a Gestao de Projetos; Gestédo de Projetos aplicada a Engenharia de Producéo;
Industria 4.0 e a Gestao de Projetos; Sustentabilidade no Planejamento e Controle de Projetos.
Técnicas de planejamento de projetos; Técnicas de controle de projetos; Gestao Agil de Projetos;
Ferramentas Ageis de Gest&o de Projetos; Gestdo de Projetos em Equipes Remotas; Tendéncias
da Gestéo de Projetos.

Pré e/ou co-requisitos:
Engenharia Econémica e Engenharia de Processos

Conteudos:
1. Introducdo a Gestdo de Projetos.




Gestao de Projetos Aplicada a Engenharia de Produgéo.
Sustentabilidade na Gestao de Projetos de Engenharia de Produgao.
Industria 4.0 e a Gestao de Projetos.

Introdugdo as Metodologias de Gestao de Projetos.

Gestao Agil de Projetos.

Técnicas e Ferramentas ageis de planejamento e controle de projetos.
Ambientes colaborativos para gestdo de equipes remotas.

© ® N WD

Tendéncias da Gestéo de Projetos.

Bibliografia Basica

1. ARAUJO, Camila D.; BENASSI, Jodo Luis G.; CONFORTO, Edivandro C.; et al. Gerenciamento
agil de projetos - Aplicagdo em produtos inovadores - 12 edicdo. Sao Paulo: Editora Saraiva,
2012. Disponivel em: https://integrada.minhabiblioteca.com.br/#/books/9788502122291/. Acesso
em: 11 out. 2022.

2. KERZNER, Harold. Gerenciamento de projetos. Sdo Paulo: Editora Blucher, 2011. Disponivel
em: https://integrada.minhabiblioteca.com.br/#/books/9788521208426/. Acesso em: 11 out.
2022.

3. MAXIMIANO, Antonio Cesar A.; VERONEZE, Fernando. Gestao de Projetos: Preditiva, Agil e
Estratégica. Rio de Janeiro: Editora Atlas, 2022. Disponivel em:
https://integrada.minhabiblioteca.com.br/#/books/9786559771721/. Acesso em: 11 out. 2022.

Bibliografia Complementar

1. CAMARGO, Robson Alves D.; RIBAS, Thomaz. Gestao agil de projetos. Sdo Paulo: Editora
Saraiva, 2019. E-book. ISBN 9788553131891. Disponivel em:
https://integrada.minhabiblioteca.com.br/#/books/9788553131891/. Acesso em: 11 out. 2022.

2. JUNIOR, José F. PM Canvas 2ED. Sao Paulo: Editora Saraiva, 2020. E-book. ISBN
9788571440852. Disponivel em:
https://integrada.minhabiblioteca.com.br/#/books/9788571440852/. Acesso em: 11 out. 2022.

3. MARTINS, Vitor Santos, DA SILVA, José Geraldo Ferreira. Sustentabilidade em Geréncia de
Projetos: PMOs de Organizagbes Publicas do Espirito Santo. Appris Editora; 12 edi¢cdo. 2022.

4. PMI, Agile Alliance. Agile Pratice Guide. 2017. Project Management Institute, Inc.

5. PMI. A Guide to the Project Management Body of Knowledge, Project Management Institute
(PMI). 2017. Pennsylvania, USA.

6. Artigos atuais sobre tendéncias da Gestéo de projetos, Equipes remotas em projetos e
Sustentabilidade na Gestao de Projetos.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Producdo Mecanica

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Gerais:
e Compreender a produgéo de bens materiais usando as diversas tecnologias e técnicas de
produgéo, envolvendo principalmente métodos aliados a produgcdo mecéanica.
Especificos:
e Conhecer os principais processos de fabricagéo;
¢ Identificar as caracteristicas e limitagdes de cada processo;
e Procurar identificar as técnicas necessarias dependendo dos produtos desejados;
e Associar métodos e processos aos materiais.

Ementa:
Introdugao aos processos de fabricagdo. Processos de fundigdo. Processos de soldagem.
Processos de conformagdo mecanica. Usinagem. Manufatura aditiva.

Pré e/ou co-requisitos:
Metrologia e Elementos de Maquina e Producéo Metalurgica




Contetdos:

1. Introdugao aos processos de fabricagao
e Histodrico;
¢ Rotas de processamento;
¢ Relagao microestrutura — composigéo quimica — processamento - propriedades —
desempenho;
e Processos de fabricagdo, tendéncias e perspectivas.
2. Processos de fundigao
¢ Introdugéo aos processos de fundigao;
Projeto de uma fabrica de fundicéo;
Fundicdo em areia;
Fundicdo em casca,;
Fundigao de precisao;
Fundigdo em matriz por gravidade;
Fundicdo por centrifugagao;
Fundicao sob presséo;
e Caracteristicas e defeitos do produto fundido.
3. Processos de soldagem
Classificagao dos processos;
Metalurgia da soldagem;
Soldagem oxigas;
Soldagem por arco elétrico;
Soldagem MIG/MAG;
Soldagem por arame tubular;
Soldagem TIG;
Soldagem por arco submerso;
Defeitos em soldagem.
4. Processos de conformagao mecanica.
Introducao;
Fundamentos da deformacao plastica;
Processo de laminagéo;
Processo de forjamento;
Processo de Extrusao;
Processo de estampagem.
5. Processos de usinagem
¢ Introducao;
e Fundamentos da usinagem;
e Torneamento;
e Fresamento.
6. Manufatura Aditiva na industria 4.0
e Introdugdo aos processos de Manufatura aditiva;
Tecnologia FDM,;
Tecnologia SLA;
Tecnologia SLS;
Softwares de fatiamento;
e Pods processamento.
7. Aplicagbes do uso na manufatura aditiva na industria 4.0.

Bibliografia Basica

1. MARQUES, P., V.; MODENESI, P., J.; BRACARENSE, A., Q. Soldagem Fundamentos e
Tecnologia; Editora UFMG, 2005.

2. HELMAN, H. e CETLIN, P.R., Fundamentos da Conformacgdo Mecanica dos Metais.Sao Paulo:
Arliber Dois, 2005.

3. BALDAM, R. L; VIEIRA, E. A. Fundig&o: processos e tecnologias correlatas. Sdo Paulo: Erica,
2013.

Bibliografia Complementar




. AHRENS, C. H. et al. Prototipagem rapida: tecnologias e aplicagbes. Sao Paulo: Bliicher, 2007.

FERRARESI, D. Fundamentos da usinagem dos metais. Sdo Paulo: Edgard Bliicher, 1970.

. JOURNAL OF THE BRAZILIAN SOCIETY OF MECHANICAL SCIENCES AND ENGINEERING.
Rio de Janeiro: Associagéo Brasileira de Ciéncias Mecanicas, 2003-. Trimestral.

4, REVISTA MATERIA: Periédico cientifico virtual da area de materiais. Rio de Janeiro:

UFRJ,1996-. Trimestral.
5. CHIAVERINI, V. Tecnologia mecénica: volume 2: processos de fabricagao e tratamento. 2. ed.
Sao Paulo.
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Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Sistemas de Informacao na Industria

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Geral:

¢ Entender os aspectos dos sistemas de informag&o no dmbito de objetivos, processos,

elementos, desenvolvimento e eficiéncia em prol dos objetivos organizacionais.

Especificos:

o Entender e identificar os diferentes tipos de sistemas e seus objetivos;

¢ Entender os elementos tecnolégicos envolvidos em um sistema de informacgao;

e Compreender os aspectos de desenvolvimento e implementagéo de sistemas;

o Entender os aspectos organizacionais para uma eficiente utilizagdo dos sistemas.

Ementa:

Conceitos fundamentais de sistemas de informacdo. Sistemas empresariais. Sistemas de
informacgao de apoio a decisdo. Gestdo do conhecimento e sistemas especializados de informacgao.
Desenvolvimento de sistemas. Sistemas de informacdo em negécios e na sociedade.

Pré e/ou co-requisitos:
Sistema da Producgéao, Algoritmos e Estruturas de Dados

Conteudos:
1. Conceitos fundamentais de Sistemas de Informagao
e Conceitos de sistema aplicado a Sistemas de Informacao;
Sistemas de informacéo aplicado a industria, sociedade e negécios;
O papel estratégico dos sistemas de informacéo;
A qualidade da informacgao e suas dimensoes;
Desenvolvimento de sistemas de informagéo;
Componentes dos sistemas de informacao;
Hardware: dispositivos de entrada, processamento e saida;
Software: softwares de sistemas e de aplicagao;
Sistemas de banco de dados e inteligéncia de negécios;
Telecomunicagdes e redes;
Internet, intranet e extranets.
2. Sistemas empresariais
Sistema de processamento de transagéao (SPT);
Sistema de planejamento dos recursos empresariais;
Atividades de processamento de transagao;
Sistema de Gerenciamento de cadeia de suprimentos;
Sistema de Gerenciamento do relacionamento com o consumidor.
3. Sistemas de informacao de apoio a decisao
Tomada de decisao e resolugdo de problemas;
Sistemas de informagdes gerenciais (SIG);
Sistemas de apoio a decisao (SAD);
Componentes de um sistema de apoio a decisao;
Sistemas de apoio ao grupo;
e Sistemas de apoio ao executivo.
4. Gestdao do conhecimento e sistemas especializados de informagao
e Sistemas de gestdo do conhecimento;
¢ Inteligéncia artificial;
e Sistemas especialistas.




5. Desenvolvimento de sistemas
¢ Uma visdo geral do desenvolvimento de sistemas;
Ciclo de vida do desenvolvimento de sistemas;
Fatores que afetam o sucesso do desenvolvimento de sistemas;
Investigagéo de sistemas;
Analise de sistemas;
Projeto, implantagdo, manutencéo e revisédo de sistemas.
6. Sistemas de informagao em negocios e na sociedade
Erros e desperdicios por computador;
Prevenindo desperdicios e erros por computador;
Crime por computador: aspectos morais e legais;
O computador como uma ferramenta para pratica criminosa;
O computador como objeto do crime;
Prevencéao do crime por computador;
Questdes éticas e sociais de sistemas de informagao.
7. O ambiente de trabalho e os sistemas de informacédo

Bibliografia Basica

1. LAUDON, K. C.; LAUDON, J. P. Sistemas de informagao gerenciais. 9. ed. Sdo Paulo: Pearson
Prentice Hall, 2011.

2. STAIR, Ralph M.; REYNOLDS, George W.; BRYANT, Joey; et al. Principios de Sistemas de
Informagao. S&o Paulo: Cengage Learning Brasil, 2021.

3. SORDI, José Osvaldo D.; MEIRELES, Manuel. Administragao de Sistemas de Informagéo 2ED.
Sao Paulo: Editora Saraiva, 2019.

Bibliografia Complementar

1. STAIR, R. M.; REYNOLDS, G. W. Principios de Sistemas de Informagdo. 92 ed. traduzida,
Cengage Learning, Sao Paulo, 2011.

2. BALTZAN, Paige; PHILLIPS, Amy. Sistemas de Informac&o. Porto Alegre: Grupo A, 2012.

3. O'BRIEN, J.A. Sistemas de informagéo e as decisbes gerenciais na era da internet. 2. ed. Sédo
Paulo:Saraiva, 2004.

4. CRUZ, T. Sistemas de informagbes gerenciais: tecnologias da informagédo e a empresa do
século XXI. 3. ed. rev., atual. e ampl. Sao Paulo: Atlas, 2003.

5. SOUZA, C A.; SACCOL, A. Z. (Org.). Sistemas ERP no Brasil: (Enterprise Resource Planning):
teoria e casos. 1. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2003.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Engenharia de Métodos

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Geral:

e Familiarizar o estudante com os principios fundamentais e técnicas de Engenharia de
Métodos, proporcionando conhecer, identificar, analisar, registrar, racionalizar e padronizar
processos produtivos para a producdo de bens e servigos, realizar a determinacdo de
tempos das atividades padronizadas, projetar e organizar o trabalho nas organizagdes.

Especificos:

¢ Identificar e aplicar os diversos métodos de estudo e avaliagéo do trabalho;
Identificar e aplicar as principais técnicas para o estudo de tempos;
Identificar e descrever o projeto de trabalho;
Identificar e descrever os principais elementos do projeto de trabalho;
Identificar e descrever a tarefa de projetar e organizar o trabalho.

Ementa:

Pesquisa e definicao do melhor método de trabalho; Padronizagdo do melhor método encontrado;
Curvas de aprendizagem; Determinac¢ao do tempo padrao; Tempos sintéticos; Amostragem do
Trabalho; 6 Tempos complexos.

Pré e/ou co-requisitos:
Sistema da Produgao

Contetidos:




1. Pesquisa e definicdo do melhor método de trabalho
¢ Identificagcdo da necessidade;
¢ Analise do processo atual a ser implantado;
e Pesquisa das alternativas para o processo;
¢ Analise das alternativas para o processo.
2. Padronizagao do melhor método encontrado
Definigdo do numero necessario de cronometragens;
Elementos da operagao;
Fator de ritmo do operador;
Fator de tolerancia da atividade;
Principios da economia de movimentos.
3. Curvas de aprendizagem
e Calculo do tempo utilizando curvas de aprendizagem;
e O efeito da curva de aprendizagem no aumento da méo de obra;
e Limitagdes das curvas de aprendizagem.
4. Determinacao do tempo padrao
e O tempo padrao de uma operagao;
e Elementos aciclicos;
e Validade de uma cronometragem;
e Tempo padrao total de pegas e lotes.
5. Tempos sintéticos
e Sistema do método da medida de Tempo.
6. Amostragem do Trabalho
e Técnicas de amostragem do trabalho.
7. Tempos complexos
Diagrama homem —maquina;
Tempo de ciclo;
Takt time: histérico e conceito;
Gargalo de processo;
Balanceamento de linhas de producéo.

Bibliografia Basica

1. Tadlamo. J.R. Engenharia de métodos: o estudo de tempos e movimentos. Curitiba:
InterSaberes, 2016.

2. Klippel, A. F. et. Al. Engenharia de métodos. 2 ed. Porto Alegre: SAGAH, 2017.

3. Agostinho, D. S. Tempos e métodos aplicados a produgao de bens. Curitiba: InterSaberes,
2015.

Bibliografia Complementar

1. BARNES, R. M. Estudo de movimentos e de tempos: projeto e medida do trabalho. 6 ed. Sao

Paulo: Blucher,1977.

MARTINS, P. G.; LAUGENI, F. P. Administragao da Producao. 3 ed. Sao Paulo:Saraiva, 2005.

CURY, A. Organizagéo e Métodos: uma vis&o holistica. 8 ed. Sdo Paulo: Atlas, 2005.

FREILVALDS, A.; NIEBEL, B. Niebel's Methods, Standards, & Work Design. 12 ed. EUA:

McGraw-Hill,2008.

5. Peinado, J.; Graem. A. Reis. Administracdo da producao: operagdes industriais e de servigos
Curitiba : UnicenP, 2007
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Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Planejamento e Controle da Producgao |

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Gerais:
e Analisar e identificar as diversas técnicas de planejamento e controle dos sistemas de
produgéo.
Especificos:
e Projetar, planejar, estruturar e operacionalizar um sistema de producao;
e Simular situacao problema aplicada ao planejamento e controle da producgao.




Ementa:

A visao sistémica do PCP e os sistemas de producgéo; Previsdo de demanda; Planejamento
estratégico da produgéo; O planejamento-mestre da produgéo; Programagao da producgéo:
Administragcao de Estoques; Programacao de Produgao: Sequenciamento e emissdo de ordens;
Sistemas de controle da producgéo.

Pré e/ou co-requisitos:
Sistema de Produgéo e Engenharia de Processos.

Conteudos:
1. Introdugao ao Planejamento e Controle da Producdo
¢ Revisdo dos conceitos basicos de Sistemas de Produgéo
e Definicdo de PCP
e Visao sistémica do PCP e os sistemas de producgéo
2. Previsao de demanda
¢ Conceitos basicos;
o Etapas de um modelo de previsao;
e Técnicas de previsdo de demanda;
e Previsbes de demanda em series temporais;
o Técnica para previsdo da média;
o Meédia mével exponencial moével;
e Técnica para previsao da tendéncia;
o Equacao linear para a tendéncia;
o Ajustamento exponencial para a tendéncia;
e Técnica para previsdo da sazonalidade;
¢ Previsdes de demanda baseadas em correlagdes;
¢ Manutengdo e monitoramento do modelo.
3. Planejamento estratégico da produgao
¢ Conceitos basicos;
o Estratégias;
o Corporativas;
o Competitivas;
o Producao;
¢ Planejamento da Capacidade;
o Planejamento da Capacidade com base em previsdes de demanda;
oPlanejamento da capacidade com base na analise de ponto de equilibrio;
e Plano de Produgao;
o Entradas para o plano de producéo;
o Preparagao do plano de produgéo;
o Modelagem e otimizagédo do Plano de produg&o por programacéo Linear.
4. O planejamento-mestre da produg¢ao
e Conceitos basicos;
e Desagregacao do plano de produgao;
e Elaboracéo do Plano-mestre de produgao;
o Arquivo do plano mestre de produgao;
o Itens que entram no plano mestre de produgao;
o Tempo no plano mestre de produgéo;
e Analise e validacao da capacidade de producéo;
5. Programacgao da produgao: Administragao de Estoques
e Conceitos basicos;
¢ Administragao dos estoques;
e Tipos de estoque;
¢ Indicadores de desempenho;
e Classificagdo ABC;




e O tamanho dos lotes de reposi¢ao;
o Custos relacionados ao tamanho do lote;
o Lote econémico basico;
o Lote com entrega parcelada;
¢ Modelos de controle de estoques;
o Controle de estoque com base no ponto de pedido;
o Controle de estoque baseado em previsbes periddicas;
¢ Controle de estoque baseado no MRP;
o Principios do MRP;
Integracdo do MRP ao Sistema de Producéo;
Entradas do MRP;
Saidas do MRP;
Procedimentos de calculos do MRP;
Incertezas e imprecisdes no MRP;
Tamanho do lote no MRP;
o MRP de ciclo fechado e Planejamento da capacidade de recursos (CRP);
e O tamanho dos lotes e a manufatura enxuta;
o A troca rapida de ferramentas;
o As relagdes de longo prazo com fornecedores;
¢ Os estoques de seguranca.

O O O O O ©

6. Programacgao de Produgao: Sequenciamento e emissao de ordens
e Conceitos basicos;
e Programagéo da produgado nos processos continuos;
e Sequenciamento em processos em massa;
e O balanceamento da linha de montagem;
e Programacéo da produgao em lotes;
o Decisbes em programagao;
o Tipos de ambientes de programacéo;
o Objetivos e Indicadores de desempenho;
o Regras de prioridade;
e Programacéao de Atividades em Projetos;
o Fases e abrangéncia do projeto;
o Rede de atividades;
o Caminho critico — COM;
o Datas mais cedo, datas mais tarde e folgas;
e Tempos probabilistico de uma rede PERT/COM,;
o Aceleragao de uma rede PERT/COM,;
7. Sistemas de controle da produgéao
e Controle e gestdo da produgéo;
e Controle através de indicadores de desempenho;
e Controle no Just-in-time;
e Sistema Kanban.

Bibliografia Basica

1. LUSTOSA, Leonardo. Planejamento e controle da producéo. 4 ed. Rio de Janeiro: Campus-
ABEPRO, 2008.

2. TUBINO, Dalvio Ferrari. Manual de Planejamento e controle da producgédo. 2 ed. Sdo Paulo:
Atlas, 2006.

3. TUBINO, Dalvio Ferrari. Planejamento e controle da produgao. 3 ed. Sdo Paulo: Atlas,2017.

Bibliografia Complementar




1. GIANESI, Irineu; CORREA L.,Henrique; CAON, Mauro. Planejamento, programagao e controle
da produgéo. 6 ed. Sao Paulo: Atlas, 2019.

2. FERNANDES, Flavio Cesar Faria; FILHO, Moacir Godinho. Planejamento e controle da
produgéao: dos fundamentos ao essencial. Sdo Paulo: Atlas, 2010.

3. OHNO, Taiichi. O Sistema Toyota de Produgédo: além da produgéo em larga escala. Porto
Alegre: Bookman, 2007.

4. VOLLMAN, Thomas E. et.al. Sistemas de planejamento e controle da produgéo. 5 ed. Porto
Alegre: Bookman, 2006.

5. MOREIRA, Daniel Augusto. Administracdo da Produgéo e Operagoes. 2 ed. Sdo Paulo:
Cengage, 2008.

Curso: Engenharia de Producéo

Componente Curricular: Gerenciamento da Cadeia de Suprimentos

Carga horéria total: 60h

Objetivos:
Geral:
o Estudar os conhecimentos tedricos de logistica e gerenciamento da cadeia de suprimentos.
Especificos:
¢ Compreender as atividades que compdem a logistica e o gerenciamento da cadeia de
suprimentos;
¢ Identificar como a logistica pode agregar ou desagregar valor para uma empresa,
compreender as estratégias de transporte, de estoque, de localizagéo e suas interrelagdes;
e Compreender a organizacao e controle dos sistemas logisticos.

Ementa:

Introdugao a logistica empresarial/cadeia de suprimentos. Estratégia e planejamento. Custos
logisticos, formagao de precos e suas escolhas conflitantes (trade-offs). Servigo ao cliente na
cadeia de suprimentos e natureza dos servicos logisticos. Nivel de servigco ao cliente.
Fundamentos, roteirizagdo e decisbes técnicas de transporte. Estratégia e técnicas para a politica
de estoques e o seu manuseio. Decisbes e técnicas de localizagao das instalagdes. Organizagéo e
controle da cadeia de suprimentos. Logistica reversa.

Pré e/ou co-requisitos:
Sistemas de Informagé&o na Industria e Engenharia Econdmica.

Contetidos:

1. Introducao a logistica empresarial/cadeia de suprimentos

2. Custos logisticos, formagao de precos e suas escolhas conflitantes (trade-offs)
3. Estratégia e planejamento

4. Servigo ao cliente na cadeia de suprimentos e natureza dos servigos logisticos
5. Nivel de servigo ao cliente

6. Fundamentos, roteirizagao e decisdes técnicas de transporte

7. Estratégia e técnicas para a politica de estoques e o seu manuseio

8. Decisdes e técnicas de localizagao das instalagdes
9. Organizagéao e controle da cadeia de suprimentos
10.Logistica reversa

Bibliografia Basica

1. BALLOU, R. H. Gerenciamento da cadeia de suprimentos/logistica empresarial. 5. ed. Porto
Alegre: Bookman, 2006.

2. NOVAES, A. G. Logistica e gerenciamento da cadeia de distribuicdo - estratégia, avaliagéo e
operagao. 5.ed. Sao Paulo: Atlas, 2021.

3. BERTAGLIA, R. Logistica e gerenciamento da cadeia de abastecimento. Sdo Paulo: Saraiva,
2020.

Bibliografia Complementar

1. GOLCALVES, P. S. Logistica e cadeia de suprimentos. Barueri, SP: Manole, 2013.

2. COSTA, M. A. B. Logistica: estoque, distribuicdo e logistica reversa. Bauru, SP: 2017.

3. BOWERSOX, D; CLOSS, D.; COOPER, M. B.; BOWERSOX, J. Gestao logistica da cadeia de
suprimentos. Porto Alegre, RS: Bookman, 2013.




4. POZO, H. Logistica e gerenciamento da cadeia de suprimentos. S&o Paulo: Atlas, 2019.
5. CORREA. H. L. Administragdo de cadeias de suprimentos e logistica - integragdo na era da
industria 4.0. Sao Paulo: Atlas, 2019.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Pesquisa Operacional |

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Gerais:
¢ Resolver problemas de otimizag&o para auxiliar na tomada de decisdo gerencial.
Especificos:
e Formular modelos matematicos deterministicos de otimizag&o para auxiliar na tomada de
decisao;
¢ Resolver os problemas de programacéo linear utilizando métodos quantitativos de
otimizacdo, maximizando o resultado da organizagao e levando o processo a uma deciséo
otima ou ideal;
o Ultilizar softwares computacionais para resolugéo dos problemas de otimizagéo.

Ementa:

Introducéo a Pesquisa Operacional. Formulagdo de Modelos de Programacéo Linear. Métodos
de Otimizacao. Dualidade. Analise de Sensibilidade. O Problema de Transporte. Resolugéo

de problemas de otimizacgdo utilizando softwares computacionais.

Pré e/ou co-requisitos: )
Algoritmos e Estruturas de Dados, Algebra Linear

Contetlidos:

1. Introdugdo a Pesquisa Operacional:
e Histérico;
o Definigcdes e aplicacdes classicas;
e C(Classificacéo e tipos de problemas de programacao linear.
2. Formulagao dos Modelos Classicos de Programacgao Linear:
Otimizacao da produg&o com recursos limitados;
Problema de mistura, dieta;
Carteira de investimentos;
Corte de barras e chapas;
Planejamento agregado etc.;

Modelagem dos problemas utilizando a linguagem de softwares comerciais e planilhas
eletrbnicas (Solver).
3. Métodos de Otimizacao para Problemas de Programacéo Linear:

Método Gréfico;

Método Simplex;

Método Duas Fases;

Casos Especiais (multiplas solugdes, solugdo inviavel, ilimitada e degenerada);

Resolugéo dos problemas utilizando softwares comerciais e planilhas eletrénicas (Solver).
4. Dualidade na Programacao Linear:

e |Interpretagdo econdmica da dualidade;
Relagao Primal-Dual;

Teoremas Fraco e Forte da Dualidade;
Formulagao do Problema Dual;

Teorema da Folga Complementar.
5. Andlise de Sensibilidade (p6s-otimalidade):

e Custos Reduzidos e Precos Sombra;
e Variagao no vetor de custo “c” da fungao objetivo;
e Variagao no vetor de termo independente “b”;

e 6 o o o o
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® Inclusdo de nova variavel apos a otimizagdo e o seu impacto na fungéo objetivo;

e Analise de sensibilidade nos relatérios dos softwares comerciais e planilhas eletrdnicas
(Solver).
6. O Problema do Transporte:

Modelagem do Problema de Transporte;

Obtencéao da Solugéo Inicial através dos métodos Canto Noroeste;
Custo Minimo e Vogel;

Obtencéo da solugéo 6tima para o problema de transporte;

Modelagem e resolugéo do problema de transporte utilizando softwares comerciais e
planilhas eletrénicas (Solver).

Bibliografia Basica

1. PIZZOLATO, N. D.; GANDOLPHO, A. A. Técnicas de Otimizacdo. 1. ed. Rio de Janeiro. LTC.
2009.

2. HILLIER, F. S.; LIEBERMAN, G. J. Introducéo a Pesquisa Operacional. 8. ed. Sao Paulo.
McGraw-Hill. 2006.

3. LACHTERMACHER, G. Pesquisa operacional na tomada de decis6es. 4. ed. Sdo Paulo.
Pearson Prentice Hall. 2009

Bibliografia Complementar

1. ANDRADE, E. L. Introducéo a pesquisa operacional: métodos e modelos de analise de
decisdes. 4. ed. Rio de Janeiro. LTC. 2009.

2. LOESCH, C.; HEIN, N. Pesquisa Operacional: fundamentos e modelos. 1. ed. Sdo Paulo.

Saraiva. 2009.

TAHA, H. A. Pesquisa Operacional. 8. ed. Sdo Paulo. Pearson Prentice Hall. 2008.

THEOFILO, C. R.; CORRAR, L. J. Pesquisa Operacional. 2. ed. Sao Paulo. Atlas. 2008.

. COLIN, E. C. Pesquisa Operacional: 170 Aplicagbes em estratégia, Finangas, Logistica,
Producéo, Marketing e Vendas. 1. ed. Rio de Janeiro. LTC. 2007.
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Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Custos Industriais

Carga horéria total: 60h

Objetivos:
Geral:

o Desenvolver conhecimentos béasicos para analise gerencial de custos em empresas
contemporaneas.

Especificos:
e Conhecer os principios e técnicas de apuracao de custos;

e Conhecer instrumentos eficazes para compreender os mecanismos de formacgéo,

apuracgéo e andlise de custos;
e Elaborar e analisar os sistemas de custos;

e Aplicar as informacdes de custos para o planejamento e controle das atividades
empresariais, bem como para a determinacdo de estratégias eficazes de produgao e de

comercializagao.

Ementa:

Conceitos Basicos de custo. Sistemas de Custos. Relagdo custo/volume/lucro. Custo padrio.

Departamentalizagdo e centro de custos. Custeio Baseado em Atividades (ABC).

Pré e/ou co-requisitos:
Sistema da Producgao.

Conteudos:
1. Conceitos basicos de Custos
e A Empresa Tradicional x Empresa Moderna;
e Os desperdicios da Empresa;
o Classificagdo dos desperdicios;
¢ A contabilidade de custos, financeira e gerencial;




e Terminologia basica;

o Classificagédo de custos;

e Esquema basico e critério de rateio dos custos indiretos.
2, Sistemas de Custos

¢ Principios de métodos de custeio;

¢ Custeio integral e variavel;

e O custeio ideal e as empresas modernas.
3. Relagao custo/volume/lucro.
Custos fixo e variaveis, lucro e margem de contribuigéo;
Ponto de equilibrio;
Margem de seguranca;
Ponto de equilibrio contabil, econémico e financeiro;
Mark-up e formagao do prego de venda.
4. Custo padrao

Conceitos, finalidades e utilidades do custo-padrao;
Fixacao do padrao;

Influéncia das variagdes de preco;

Contabilizagdo do custo-padrao.

5. Departamentalizagao e centro de custos.

e Conceito e classificacdo;
o Departamentos e centro de custos;
¢ Esquema completo da contabilizagdo dos custos indiretos de produgao.
6. Custeio Baseado em Atividades (ABC).
¢ Nogcdes iniciais
e As etapas dos ABC
. Aplicacdo do ABC a solucéo de problemas

~

Bibliografia Basica

1. BORNIA, Antdnio Cesar. Analise gerencial de custos: aplicagdo em empresas modernas. Ed 37,
Sao Paulo, Atlas. 2010.

2. MARTINS, Eliseu. Contabilidade de custos. Ed. 102, S0 Paulo, Atlas. 2010.

3. VICECONTI, Paulo E. V.; NEVES, Silvério. Contabilidade de custos: um enfoque direto e
objetivo. Ed. 82, S0 Paulo, Frase. 2008.

Bibliografia Complementar

1. SANTOS, José Luiz dos. Fundamentos de contabilidade de custos. Ed. 12, Sdo Paulo, Atlas.
2006.

2. LEONE, George Sebastidao Guerra. Custos: planejamento, implantacdo e controle. Ed 12, S&o
Paulo, Atlas. 2000.

3. MARTINS, Eliseu; ROCHA, Welington. Contabilidade de custos: livro de exercicios. Ed 92, Sdo
Paulo, Atlas. 2006.

4. GUERREIRO, Reinaldo. Estruturagdo de sistemas de custos para a gestdo da rentabilidade.
Sao Paulo. 2011.

5. BRUNI, Adriano Leal. Administracdo de custos, precos e lucros: com aplicagdes na hp12c e
Excel. Ed 42, Sdo Paulo, Atlas. 2010.

Curso: Engenharia de Producéo

Componente Curricular: Engenharia da Qualidade

Carga horéria total: 60h

Objetivos:
Geral:

e Conhecer e aplicar os principios e metodologias aplicadas ao gerenciamento da qualidade.
Especificos:

e Entender a importancia da gestao da qualidade nas organiza¢des contemporéneas;




e Discutir aspectos relativos a mudanga de cultura organizacional no processo de
implantagéo de melhorias da qualidade;

e Exercitar a aplicagdo de ferramentas de controle e planejamento da qualidade.

Ementa:

Historico da Gestdo da Qualidade. Perspectiva Estratégica da Qualidade. Gestdo da Qualidade
Total e Modelos de Exceléncia em Desempenho organizacional. Modelos Normalizados de
Sistemas de Gestao. Gerenciamento das diretrizes. Gerenciamento por processos. Gerenciamento
da rotina. Ferramentas da qualidade. Seis Sigma. Custos da Qualidade. Qualidade em servigos.
Sistemas integrado de gestao.

Pré e/ou co-requisitos:
Engenharia de Métodos e Sistemas de Informacdo na Industria

Conteudos:
1. Histérico da Gestado da Qualidade
¢ Evolugao historica;
e As eras da qualidade;
e Os profissionais da Gestao da Qualidade.
. Perspectiva Estratégica da Qualidade
¢ O que significa perspectiva estratégica da qualidade;
¢ A qualidade como fator de lideranga estratégica;
e Acoes de controle;
¢ Gestdo da Qualidade com base em indicadores.
3. Gestao da Qualidade Total e Modelos de Exceléncia em Desempenho organizacional
e TQC;
e TQM;
e Modelos de TQM;
e Prémio Nacional da Qualidade (PNQ).
4. Modelos Normalizados de Sistemas de Gestao
e Conceitos e certificagdes;
e Série ISO 9000;
e Outros sistemas.
5. Gerenciamento das diretrizes
e Aplicacado do Gerenciamento das diretrizes;
o Tipos de desdobramento das diretrizes;
e Desdobramento das prioridades da organizagdo — DEPRO.
6. Gerenciamento por processos
e A abordagem por processo do ponto de vista da ISO 9000;
e Identificagdo de processos criticos;
e Entendimento do fluxo do processo;
e Melhoria de um processo.
7. Gerenciamento da rotina
e Metodologia para implantagdo do gerenciamento da rotina;
e Fluxograma do gerenciamento da rotina;
e PDCA.
8. Ferramentas da Qualidade
e Ferramentas basicas da qualidade (controle);
e Ferramentas do planejamento da qualidade.
. Seis Sigma

N
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e Caracterizagao dos projetos Seis Sigma;
e Modelo DMAIC;
¢ Modelo DFSS.
10. Custos da qualidade
e Custos de prevengéao e avaliagao;
e Custos de falhas internas e externas.
11. Qualidade em servigos
¢ Importancia do setor de servico;
¢ Modelo dos 5 GAPS.
12. Sistemas integrados de gestido
¢ Gestdo ambiental;
¢ Responsabilidade social;
¢ Saude e seguranca.
11. Qualidade em servigos
12. Sistemas integrados de gestado

Bibliografia Basica

1. CARVALHO, M. M.; PALADINI, E. P. Gestao da qualidade: teoria e casos. 2. ed. Rio de
Janeiro. Elsevier. 2012,

2. PALADINI, E. P. Gestao da qualidade: teoria e pratica. 3. ed. Sdo Paulo. Atlas. 2012.AGUIAR,
S. Integracéo da qualidade ao PDCA e ao programa seis sigma. Belo Horizonte. INDG. 2012.

Bibliografia Complementar

1. CAMPOS, V. F. Gerenciamento da rotina do trabalho do dia-a-dia. 8. ed. Nova Lima. INDG.
2004.

2. OLIVEIRA, O. J. Gestao da Qualidade: topicos avangados. Sdo Paulo. Thomson Learning.
2004.

3. PALADINI, E. P. Gestao estratégica da qualidade: principios, métodos e processos. 3. ed.
Atlas. 2009.

4. CARPETINI, L. C. R.; MIGUEL, P. A. C.; GEROLAMO, M. C. Gestédo da Qualidade ISO
9001:2008: principios e requisitos. 4. ed. Sdo Paulo. Atlas. 2011.

5. ARAUJO, U. F.; SASTRE, G. (Org.). Aprendizagem baseada em problemas no ensino superior.
Sao Paulo: Summus Editorial, 2009.

6. MUNHOZ, A. S. ABP - Aprendizagem baseada em problemas. Rio de janeiro: Cengage
Learning, 2016..

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Engenharia do Produto

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Geral:
e Compreender e descrever as etapas fundamentais no processo de desenvolvimento de
produtos.
Especificos:
e Analisar e descrever o processo de desenvolvimento de produtos.
e Compreender a utilizagdo de ferramentas para o desenvolvimento de produtos.
e Desenvolver a habilidade de criagdo de novos produtos

Ementa:

Projeto de Produtos, Ciclo de Vida do Produto, Analise Mercadoldgica, Design for X, Custos em
Projeto de Produtos, Prototipagem, Desdobramento da Funcdo Qualidade (QFD), Teoria da
Solugado Inventiva de Problemas (TRIZ), Failure Mode and Effects Alalysis (FMEA), Selecdo de
Materiais, Preparacao para Produgao.

Pré e/ou co-requisitos:
Planejamento e Controle da Producéo |, Engenharia de Métodos




Conteudos:

1. Conceitos basicos de projeto de produto
Modelos de referéncia

Métodos de projeto

Conceito de inovacgéao

Ciclo de Vida do Produto

2. Analise mercadolégica

Matriz SWOT

Viabilidade técnica

Viabilidade econdémico-financeira

Criatividade

3. Projetando o objeto: ferramentas e métodos
Design for X (DFX)

Design for Manufacturing (DFM)

Design for Assembly (DFA)

Ecodesign

Modularidade

Design for Disassembly (DFD)

Design for Six Sigma (DFSS)

Custos

Embalagem

Prototipagem rapida

5. Detalhando o projeto e preparando a fabricagdo
Desdobamento da fungéo qualidade (QFD)

Teoria da Solugao Inventiva de Problemas (TRIZ)
Failure Mode and Effects Analysis (FMEA)

Selegéo de materiais e processos de fabricagéao
Preparagéo para producéo

Manufatura Digital no projeto do produto e do processo
5. Tépicos inovadores de Engenharia do Produto

Bibliografia Basica

BAXTER, M. Projeto de Produto. 3. ed. Sao Paulo. Blucher. 2011.

2. ROZENFELD, H. Gestao de desenvolvimento de produtos: uma referéncia para a melhoria
do processo. 1.ed. Sdo Paulo. Saraiva. 2006.

3. ABRANTES, J; GRANADO, R.M. Projeto e engenharia de produtos. 1.ed. Rio de Janeiro.
Ciéncia Moderna. 2020.

Bibliografia Complementar

1. ROMEIRO, E.F. Projeto de Produto. 1. ed. Rio de Janeiro. Elsevier. 2010.
2. MORRIS, R. Fundamentos de design de produto. 1. ed. Porto Alegre. Bookman. 2011.

3. VIEIRA, D.; BOURAS,A.; DEBAECKER, D. Gestao de projeto de produto: baseada na
metodologia Product Lifecycle. 1. ed. Rio de Janeiro. Campus. 2012.

4. VOLPATO, N. Prototipagem rapida: tecnologias e aplicagbes. 1. ed. Sdo Paulo. Blucher. 2007 .

5. CHENG, L.; MELO, F. QFD: desdobramento da fun¢do qualidade na gestdo de desenvolvimento
de produtos. 1.ed. Sdo Paulo. Blucher. 2010.

6. CRUZ, M. D. Autodesk Inventor Professional 2016 - Desenhos, Projetos e Simulagoées. 1.
ed. Séo Paulo. Erica. 2015.

Curso: Engenharia de Producédo

Componente Curricular: Confiabilidade e Manutencdo Industrial

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Geral:

e Conhecer os principios envolvidos na manutengio industrial como apoio a produgao, com
vista a garantir o aumento da disponibilidade, da confiabilidade e consequentemente da
produtividade dos equipamentos pertencentes ao sistema produtivo.

Especificos:




Entender os conceitos envolvidos nos diferentes tipos e técnicas de manutengao industrial;
Entender como é feito o gerenciamento estratégico da manutengao para elevar a
produgao;
e Reconhecer e aplicar as principais ferramentas/metodologias de manutencéo utilizadas na
industria;
Compreender conceitos, aspectos e técnicas da Manuteng¢do Centrada em Confiabilidade;
Analisar a confiabilidade de sistemas utilizando ferramentas qualitativas de confiabilidade;
Conhecimento e pratica de elaboragédo de planos de manutengéo e inspegéao;
Conhecer os principais indicadores de desempenho da manutengao;

Aprofundar os conceitos técnicos, relacionando-os com situagdes praticas e cotidianas da
engenharia da manutengido nas empresas.

Ementa:

Conceitos basicos de confiabilidade, distribuicdo de probabilidade em confiabilidade, modelos de
risco e analise de dados, andlise de sistemas, disponibilidade de equipamentos, analise de modos
de falhas, Manutenc¢do Centrada em Confiabilidade, Manutencg&o Produtiva Total

Pré e/ou co-requisitos:
Produgéo Mecénica, Probabilidade e Estatistica

Contetldos:
1. Conceitos basicos de confiabilidade

e Histérico da confiabilidade;
Conceitos associados;
Gestao da confiabilidade;
Medidas de confiabilidade:
Tempo até falha;

Funcéo de confiabilidade;
Funcgao de risco;

Tempo médio até falha;

e Funcgao de vida residual média.
2. Distribuicao de probabilidade em confiabilidade

e Meétodos de estimagao de parametros;
e Distribuicdes de tempo de falha;

e Ajuste de dados.
3. Modelos de risco e analise de dados

e Categorias da fungdo de riscos e fases da vida de produtos;

¢ Modelos de risco;

e Classificagao de distribuicbes de tempos até falha a partir da funcéo de risco e de dados
Empiricos;

® Modelos paramétricos para dados de confiabilidade;

e Dados censurados e multicensurados.
4, Anadlise de sistemas

e Sistemas em série, em paralelo e misto;
e Sistemas com componentes dependentes;

e Sistemas complexos.
5. Disponibilidade de equipamentos

e Conceitos basicos sobre processos estocasticos;
e Medida de disponibilidade em componentes individuais;

e Medida de disponibilidade em sistemas.
6. Analise de modos de falhas

e Andlise dos Modos e Efeitos de Falhas (FMEA) de projeto;
e FMEA de processo;

e Arvore de falhas;

® Procedimentos.

e 6 o o o o o




7. Manutencgao centrada em confiabilidade

e Conceitos basicos;

O grupo MCC;
Implementa¢ao da MCC:
Capacitagao;
Estabelecimento de critérios;
Aplicagcao da FMEA,;
Contexto operacional;
Planilha de informacdes;
Planilha de decisao;

e Relatdrio geral.

8. Manutencgao produtiva total

e Conceitos basicos;

Requisitos para implantagao;
Etapas de implantagao:
Diretrizes e metas do programa;
Uso do software de gestéo;
Capacitagao dos colaboradores;
Consolidagéo do programa.

Bibliografia Basica

1. FOGLIATTO, F. S.; RIBEIRO, J. L. D. Confiabilidade e Manutengao Industrial. Rio de Janeiro.
Elsevier, 2009.

2. SIQUEIRA, I. P. Manutengéo Centrada em Confiabilidade: manual de implementagao. 1. ed. Rio
de Janeiro. Qualitymark. 2005.

3. KARDEC, A.; NASCIF, J. Manutengao: fungdo estratégica. 2. ed. Rio de Janeiro. Qualitymark.
2002.

Bibliografia Complementar

1. GIL, B. F. Indicadores e indices de Manutencado. Sdo Paulo. Ciéncia Moderna. 2005.

2, GIL, B. F. A organizagéo, o planejamento e o controle da manutencdo. S&o Paulo. Ciéncia
Moderna.

3. 2008.

4. DORIGO, L.C.; NASCIF, J. Manutencgéao orientada para resultados. Rio de Janeiro. Qualitymark.
2008.

5. GIL, B. F. Custos em Manutengao. Sao Paulo. Ciéncia Moderna. 2010.

6. VIANA, H. R. G. PCM: Planejamento e controle da manutencido. 1. ed. Rio de Janeiro.

Qualitymark. 2002.
PEREIRA, M. J. Engenharia de Manuteng&o: teoria e pratica. Sdo Paulo. Ciéncia Moderna.
2009.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Engenharia Ergondmica

Carga horéria total: 60h

Objetivos:
Geral:

e Avaliar sistemas de produgdo sobre os aspectos ergonémicos visando o aumento da
produtividade com base na adequacao do trabalho ao homem, associado a aspectos de
conforto e segurancga.

Especificos:

o Entender os objetivos e a importancia da ergonomia em seus diferentes tipos e
abordagens.

e Entender os aspectos fisioldgicos, biomecanicos, cognitivos, organizacionais e
antropométricos da ergonomia.

e Aplicar ferramentas ergonémicas para fins de analise de atividades laborais em sistemas
produtivos




®  Propor solugdes em projeto ergonémico tendo como auxilio ferramentas de analise
ergondmica do trabalho.

Ementa:

Introdugéo e Historia da Ergonomia. Ergonomia da empresa. Economia e gestdo ergonémica.
Fisiologia do trabalho. Caracteristicas gerais da fadiga. Biomecanica. Ferramentas de analise
biomecanica. Ergonomia cognitiva. Ferramentas de ergonomia fisica. Ferramentas de ergonomia
cognitiva. Antropometria. Simulagdo humana aplicada a Ergonomia. O projeto da organizagao € a
ergonomia. Aplicagées em ergonomia.

Pré e/ou co-requisitos:
Engenharia de Métodos

Conteudos:
1. Introducao e Histoéria

e A ética na Ergonomia: aspectos da educagao, da responsabilidade social e da
sustentabilidade;

e Histdria da Ergonomia;
e Ergonomia e Engenharia de Producao;

e Definigdo, proposito e finalidade da Ergonomia.
2. A Ergonomia na Empresa

e As diretrizes da Ergonomia na empresa;
e Estruturas de Ergonomia ha empresa;
e Economia da Ergonomia;

e (Gestdo de Ergonomia.
3. Legislacdo em saude e seguranga no trabalho

e |eis e Normas;

e NR 17: a norma da Ergonomia.
4. Ergonomia e fatores humanos: bases cientificas

e Ergonomia e Fatores humanos;

e A lmportancia Dos Fatores Humanos na Ergonomia;
e Ergonomia Fisica;

o Ergonomia Cognitiva;

e Ergonomia Organizacional.
5. Fisiologia do trabalho

e Trabalho Muscular;

Sistema Nervoso;

Sistema Cardiovascular;

Metabolismo;

Alimentacao;

Fadiga;

Pausas e Sono.

iomecanica

O corpo como estrutura 6ssea: a coluna vertebral;
O corpo como sistema de alavancas;

Posturas de trabalho;

Levantamento e transporte de cargas;
Afecgbes ocupacionais de origem biomecanica;
Lesbes, lombalgias e DORTSs;

Ferramentas biomecanicas.
7. Ergonomia Cognitiva

e Cognicao e agao ergondémica.
8. Organizagéo do trabalho

e As Transformagdes do trabalho;

e A qualidade de vida no trabalho.

e 6 o o o o
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9. Analise Ergonémica do Trabalho
e Conceitos Basicos;
e Demanda Gerencial: As Premissas da AET;
® Os Procedimentos da AET,

® Os Resultados da AET: O Caderno De Encargo.
8. Ferramentas da Ergonomia

O método OWAS e sua confiabilidade;

A equagéo de NIOSH para levantamento de cargas;
O método RULA - Rapid Upper Limb Assessment;
Questionario noérdico;

Ferramentas computacionais para avaliagdo postural;
Ferramentas de Ergonomia Cognitiva;

Ferramentas organizacionais.
ntropometria

Introdugao;
Estudo antropométrico;

Antropometria em projeto.
projeto da organizagdo e Ergonomia

Simulagdo humana aplicada a Ergonomia;

O projeto de sistemas de trabalho;

Método de engenharia ergondmica ha organizacgao;
A arquitetura de locais de trabalho;

Ergonomia e acessibilidade no ambiente de trabalho;
Arquitetura de locais de trabalho;

Projeto da interface homem-maquina;

Treinamento.

9.

10.

....OOO.O..O>O..O...

Bibliografia Basica

1. MASCULO, F.; VIDAL, M. Ergonomia. Trabalho Adequado e Eficiente. 1. ed. Rio de Janeiro:
Elsevier, 2011.

IIDA, I. Ergonomia: projeto e produgdo. 2. ed. rev. e ampl. Sdo Paulo: Edgard Bltcher, 2005.
FALZON, Pierre. Ergonomia. Sdo Paulo: Blucher, 2015.

KROEMER, Karl H E.; GRANDJEAN, Etienne. Manual de ergonomia: adaptando o trabalho ao
homem. S&o Paulo: Grupo A, 2005.

Pown

Bibliografia Complementar

1. DUL, J; WEERDMEESTER, B. A. Ergonomia pratica. 2. ed. rev. e ampl. Sdo Paulo: Edgard
Blicher, 2004.

2. PRIMO, Renan. Ergonomia. Sao Paulo: Editora Saraiva, 2021.

3. SOUZA, Dulce América D.; WEBER, Fernando P.; RECCHI, Andressa F.; et al. Ergonomia do
ambiente construido. Porto Alegre: Grupo A, 2019.

4. GUERIN, F. et al. Compreender o trabalho para transforma-lo: a pratica da ergonomia. 1. ed.
Sao Paulo: Edgard Bliicher, 2001.

5. KROEMER, K. H. E.; GRANDJEAN, E. Manual de ergonomia: adaptando o trabalho ao homem.
5. ed. Porto Alegre: Bookman, 2005.

6. SALIBA, T. M. Curso basico de seguranca e higiene ocupacional. Sdo Paulo: LTr, 2008.

Curso: Engenharia de Producédo

Componente Curricular: Pesquisa Operacional I

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Gerais:

e Resolver problemas de otimizagao para auxiliar na tomada de decisdo gerencial.
Especificos:

e Formular modelos matematicos deterministicos e probabilisticos para auxiliar na tomada de




decisao;

e Resolver os problemas utilizando métodos quantitativos de otimizagdo, maximizando o
resultado da organizagéo e levando o processo a uma decisédo 6tima ou ideal;
Conhecer e aplicar processos estocasticos por meio das Cadeias de Markov;

Analisar filas e verificar a capacidade de atendimento dos sistemas;

Utilizar softwares computacionais e planilhas eletrbnicas para resolver os problemas de
otimizagéo.

Ementa:
Programagéo Inteira e Mista. Otimizagdo em Redes. Cadeias de Markov. Teoria das Filas.
Teoria dos Jogos. Resolugdo de problemas de otimizagdo utilizando softwares computacionais.

Pré e/ou co-requisitos:
Pesquisa Operacional | e Célculo 11l

Contetldos:

1. Programacéo Inteira e Mista:
e Uso das variaveis binarias e condi¢des logicas na formulagdo de modelos de otimizagao;
e Resolugao dos problemas através do Método Branch and Bound e a técnica de
ramificagéo;
Modelagem do problema de Escalonamento de empregados;

Modelagem dos problemas utilizando a linguagem de softwares comerciais € planilhas
eletronicas (Solver).
2. Otimizacdao em Redes:

A terminologia de grafos e redes;

O problema do caminho mais curto (Dijkstra, Kruskal);
O problema de atribuigado de tarefas (Método Hungaro);
O problema do fluxo maximo (Ford-Fulkerson);

O problema do fluxo de custo minimo (Dijkstra);

Modelagem do problema de Localizagéo (p-medianas).
3. Cadeias de Markov:

o Defini¢cdes e aplicacdes;
® Processos estocasticos;

e Matriz de Probabilidades de Transigao.
4. Equacdo de Chapman-Kolmogorov:

e Diagrama de transi¢cdo da cadeia de Markov;

e C(Classificagdo de estados em uma Cadeia de Markov (Recorrente, Absorvente e
Transiente);

e Propriedades a longo prazo das cadeias de Markov;

e Resolugao dos problemas utilizando planilhas eletronicas.
5. Teoria das Filas:

e Estrutura e conceitos basicos de filas;

O comportamento probabilistico nos processos de chegada e de atendimento;
Relagdes basicas e as Férmulas de Little;

Indicadores de desempenho das filas (utilizagdo, tamanho e tempo na fila);

O processo de vida e morte;

Notagao de Kendall;

A distribuicdo exponencial e os modelos classicos de fila: MM1, MMC, MD1;

Resolucao dos problemas e analise dos custos dos sistemas com filas utilizando planilhas
eletrbnicas.
6. Teoria dos Jogos:

e Introducgdo a Teoria dos Jogos;
e Dominancia e conceitos fundamentais;
o O Dilema do Prisioneiro;

e 6 o o o o
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Classificagdo dos Jogos (Estratégia Pura x Mista);

Matriz de Recompensas para dois jogadores e soma zero;
Ponto de Sela;

Solugéo pelo Método Ganho e Perda Esperados;

Modelagem dos jogos de estratégia mista utilizando Programagéo Linear e resolugéo em
software de otimizagao.

Bibliografia Basica

1. HILLIER, F. S.; LIEBERMAN, G. J. Introdugéo a Pesquisa Operacional. 8. ed. Sdo Paulo.
McGraw-Hill. 2006.

2. LACHTERMACHER, G. Pesquisa operacional na tomada de decisdes. 4. ed. Sao Paulo.
Pearson Prentice Hall. 2009.

3. GOLDBERG, M. C.; LUNA, H. P. L.; GOLDBERG, E. F. G. Programacéo linear e fluxo em rede.
Rio de Janeiro. Elsevier, 2015.

Bibliografia Complementar

1. ANDRADE, E. L. Introdugao a pesquisa operacional: métodos e modelos de analise de
decisbes. 4. ed. Rio de Janeiro. LTC. 2009.

2. LOESCH, C.; HEIN, N. Pesquisa Operacional: fundamentos e modelos. 1. ed. Sdo Paulo.
Saraiva. 2009.

3. TAHA, H. A. Pesquisa Operacional. 8. ed. Sdo Paulo. Pearson Prentice Hall. 2008.

4. PIZZOLATO, N. D.; GANDOLPHO, A. A. Técnicas de Otimizagao. 1. ed. Rio de Janeiro. LTC.
2009

5. COLIN, E. C. Pesquisa Operacional: 170 Aplicagbes em estratégia, Finangas, Logistica,
Producéo, Marketing e Vendas. 1. ed. Rio de Janeiro. LTC. 2007.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Controle Estatistico do Processo

Carga horéria total: 60h

Objetivos:
Geral
e Avaliar a qualidade de um processo produtivo com base nas técnicas e ferramentas de
controle estatistico de processo.
Especificos

e Entender os aspectos e conceitos que fundamentam o controle estatistico de processo

e Propor cartas de controle por variaveis e atributos, identificando suas aplicagbes
e Analisar estabilidade e capacidade de processo sob controle estatistico
e Analisar sistemas de medigdo com base em processos sob controle estatistico
e Fundamentos e aplicacdo da metodologia 6 Sigma

Ementa:

Conceitos introdutérios. Cartas de controle para variaveis. Cartas de controle para atributos.
Andlise de sistemas de medigdo e capacidade. Andlise de varidncia. Metodologia Seis Sigma e
suas ferramentas. Melhoria de Processos com o Seis Sigma. Controle de Processo no Seis Sigma.

Pré e/ou co-requisitos:
Probabilidade e Estatistica, Engenharia da Qualidade

Contetidos:

1. Introdugéao
e Melhoria da qualidade no contexto da empresa moderna;

e O processo DMAIC: Significado, Origens e Evolugéo do Seis Sigma. Categoriza¢ado dos
Envolvidos no Programa Seis Sigma. Metodologia Seis Sigma e suas ferramentas.

2. Métodos basicos do controle estatistico do processo e andlise de capacidade
e Métodos e filosofia do controle estatistico do processo;
e Graficos de controle para variaveis;
e Graficos de controle para atributos;




e Analise da capacidade de processos e sistemas de medida.
3. Outras técnicas de monitoramento e controle estatistico do processo

e Grafico de controle da soma cumulativa e da média mével exponencialmente ponderada;
e Qutras técnicas de monitoramento e controle estatistico de processos univariados;
e Monitoramento e controle de processo multivariado;

e Controle de engenharia de processos e CEP.
4. Planejamento e melhoria do processo com experimentos planejados

e Experimentos fatorial e fatorial fracionado para planejamento e melhoria do processo;

e Otimizagao de processos com experimentos planejados.
5. Amostragem e aceitacédo

e Amostragem de aceitagéo lote a lote para atributos;
e QOutras técnicas de amostragem de aceitagéo.

Bibliografia Basica

1. MONTGOMERY, D. C. Introducdao ao controle estatistico da qualidade. 7. ed. Rio de
Janeiro: LTC, 2016.

2. SIQUEIRA, L. G. P. Controle estatistico do processo. 1. ed. Sd0 Paulo, Pioneira: 1997.

3. KUME, H. Métodos estatisticos para melhoria da qualidade. 4. ed. Sdo Paulo: Gente, 1993.

WERKEMA, Maria Cristina Catarino. Criando a cultura seis sigma. Werkema Editora, 2004.

Bibliografia Complementar

1. JOHNSON, N. L.; LEONE, F. C. Statistics and Experimental Design. 1. ed. New York, John
Wiley and Sons, 1977.

2. FEIGENBAUM, A. V. Controle da qualidade total. vol.3. 3. ed. Sao Paulo, Makron Books do
Brasil, 1994.

3. WERKEMA, M. C. C. Ferramentas estatisticas basicas para o gerenciamento de
processos. 1. ed. Belo Horizonte, Fundagéo Christiano Ottoni, 1995.

4. TAGUSHI, G. Engenharia da qualidade em sistemas de producéo. 1. ed. Sd0 Paulo,
Mcgraw-Hill, 1990.

5. WERKEMA, M. C. C. As ferramentas da qualidade no gerenciamento de processos. 1. ed.
Belo Horizonte, Editora DG, 1999.

6. ARAUJO, U.F.; SASTRE, G. (Org.). Aprendizagem baseada em problemas no ensino
superior. Sao Paulo: Summus Editorial, 2009.

MUNHOZ, A. S. ABP - Aprendizagem baseada em problemas. Rio de janeiro: Cengage
Learning, 2016.

Curso: Engenharia de Producdo

Componente Curricular: Simulacéo |

Carga horéria total: 60h

Objetivos:
Gerais:

e Desenvolver modelos computacionais de simulagdo baseada em eventos discretos para
auxiliar na tomada de decisdo gerencial em sistemas produtivos e logisticos.
Especificos:

e Entender a metodologia na constru¢do de modelos de simulagéo de eventos discretos;
e Analisar probabilisticamente os dados de entrada de um modelo de simulagéo;

e Formular modelos de simulagao de eventos discretos utilizando modelagem de dados
especifica;

Verificar e validar modelos de simulagao implementados computacionalmente;
Dimensionar recursos, analisar filas, gargalos e layouts;

Verificar a capacidade de atendimento dos sistemas;

Quantificar através de indicadores o efeito que alteracdes locais terdo sobre o
desempenho global de um sistema,;

e O o o




e Comparar cenarios para reduzir custos, aumentar a produgéo ou melhorar o nivel de
servigo, possibilitando tirar conclusées sobre os sistemas sem construi-los, se forem
novos, e sem perturba-los, se existentes.

Ementa:

Introdugao a Simulagdo Computacional de Eventos Discretos. Metodologia de simulagéo.
Andlise probabilistica dos dados de entrada. Ferramentas computacionais e a modelagem de
eventos discretos. Analise de resultados, cendrios e a tomada de deciséo.

Pré e/ou co-requisitos:
Planejamento e Controle da Producéo |, Engenharia de Métodos

Conteldos:

1. Introducgédo a Simulagdo Computacional de Eventos Discretos:
e Objetivos, vantagens, desvantagens e a sua importancia nos sistemas de produgao;
e Sistemas continuos e discretos;

e Conceitos fundamentais e elementos basicos: modelo, estagcdo de trabalho, entidade,
atributos, variaveis, processos, atividades, recursos, filas de espera, relégio, tempo
simulado, tempo de simulagao;

e Conceitos basicos de filas: estrutura, componentes de um sistema, o comportamento
probabilistico nos processos de chegada e de atendimento, caracteristicas operacionais e
indicadores de desempenho, disciplina das filas;

e Aplicacdes e exemplos de modelos computacionais para demonstragao.
2. Metodologia para Simulagao de Eventos Discretos:

e FEtapas do estudo de simulagao;

e Concepgao: escopo, nivel de detalhamento, coleta e analise dos dados de entrada,
desenvolvimento do modelo conceitual;

e |mplementacdo: validagdo do modelo conceitual, desenvolvimento do modelo
computacional, verificagdo do modelo computacional;

e Analise de Resultados: realizagao de experimentos, validagao operacional dos resultados,
analise dos resultados experimentais e cenarios.
3. Analise probabilistica dos dados de entrada:

Principais distribuicdes probabilisticas;
Geragao de numeros aleatérios e Lei dos Grandes Numeros;
Uso de ferramenta computacional para determinacgao das distribuicées probabilisticas;

Testes de aderéncia utilizando software computacional (Qui-Quadrado e Kolmogorov-
Smirnov): p-value;

e Determinagao da melhor distribuicao e analise de aderéncia da curva aos dados reais.
3. Ferramentas computacionais e a modelagem de eventos discretos:

e Introducao ao software de simulagao de eventos discretos (Arena, AnyLogic ou similar);

e Mddulos de fluxograma e médulos de dados;

e Ferramentas basicas de modelagem do software;

e Construcdo dos modelos logico-matematico: modelagem no software de problemas reais.

e \Verificagao e validacdo operacional dos modelos.
5. Andlise de resultados, cenarios e a tomada de decisao:

e Analise do relatério padréo do software de simulagéo (tempo na fila, nUmero de entidades
na fila, utilizagdo dos recursos, producgéo, etc.);

Coleta de estatisticas (indicadores) usando o software computacional;
Desenvolvimento de cenarios;
Andlise e determinagéo do melhor cenario (tomada de decisdo).

e O o o

Bibliografia Basica

1. CHWIF, L.; MEDINA, A. Modelagem e Simulagéo de Eventos Discreto: Teoria e Aplicacdes. 3.
ed. Sao Paulo. Propria edigdo. 2010.

2. FREITAS, P. Introducdo a Modelagem e Simulagao de Sistemas com Aplicacées em Arena. 2.
ed. Florianépolis. Visual Books. 2008.

3. BANKS, J.; CARSON II, J. S; NELSON, B. L.; NICOL, M. D. Discrete-Event System Simulation. 5




ed. New Jersey: Perason Education. 2010.

Bibliografia Complementar

1. PRADO, D. Teoria das Filas e da Simulagéo. Volume 2. 4. ed. Nova Lima. INDG. 2009.

2. PRADOQ, D. Usando o Arena em Simulagado. Volume 3. 4. ed. Belo Horizonte. Falconi. 2010.

3. BATEMAN, R.E.; BOWDEN, R.O; GOGG, T.J.; HARREL, C. R.; Mott, J. R. A.; Montevechi, J.A.B.
Simulagao de Sistemas: aprimorando processos de logistica, servigos e manufatura, 1. ed, Rio
de Janeiro: Campus. 2013.

4. HILLIER, F.S; LIEBERMAN, G.J. Introdugéo a Pesquisa Operacional. 8 ed. Porto Alegre.
Bookman. 2010

5. SENA, D. C. Simulagao de Eventos Discretos utilizando realidade virtual, S&o Paulo: Biblioteca
24 horas. 2013.

Curso: Engenharia de Producéo

Componente Curricular: Processos Decisdrios

Carga horaria total: 60h

Objetivos:
Gerais:
e Desenvolver a capacidade de utilizar métodos qualitativos e quantitativos para a tomada de
decisdes de engenharia.
Especificos:
e Enfatizar que as decisbes tomadas em engenharia s&o escolhas entre alternativas técnicas

que se diferenciam em multiplos critérios como custo de aquisi¢cdo, facilidade de uso,
tempo de processamento etc.;

e Apresentar diferentes métodos para a tomada de decisdo e a aplicabilidade de cada um
destes na industria;

e Tornar o aluno capaz de escolher métodos apropriados para solucionar problemas de
engenharia conforme a especificidade da situacéo.

Ementa:
Analise Estatistica da Decisdo. Métodos de Estruturacao de Problemas. Apoio Multicritério a
Decisdo (AMD).

Pré e/ou co-requisitos:
Fundamentos da Ciéncia de Dados e Pesquisa Operacional Il

Contetldos:

1. Introdugao ao Apoio a Decisao
e Conceito de decisdo;
e Importancia e propésito da tomada de decisdes;
e O processo de apoio a decisao;
o Acoes e alternativas;
e Atores do processo decisorio;
® Decisdo em grupo x individual;
e Decisbes programadas x ndo programadas;
e Certeza, risco e incerteza;

e Qutros aspectos do processo decisdrio.
2. Analise Estatistica da Decisdo e tomada de decisao sob risco

o Maximizagao do valor esperado;

e (Clarividéncia ou informacéo perfeita;
e Estratégias puras e mistas;

e Dominancia e admissibilidade;

e Teoria da utilidade: equivalente certo, axiomas, fungdes de utilidade, coeficiente de aversao
ao risco, experimentacao;




o QOutras ferramentas de tomada de decisdo sob risco.
3. Métodos de Estruturacao de Problemas

e Strategic Options Development and Analysis (SODA);
e Soft Systems Methodology (SSM);
e Value Focused Thinking (VFT);
e Strategic Choice Approach (SCA);
e Qutros métodos de estruturagdo de problemas.
4. Apoio Multicritério a Decisdo (AMD)
e O contexto decisorio e o processo de apoio a decisao;
e Problematicas abordadas pelo AMD;
o Modelagem de preferéncias dos decisores;
e Meétodos ordinais: Borda, Copeland e Condorcet;
e Métodos de critério Unico de sintese: MAVT, AHP, TOPSIS e outros;
e Meétodos de sobreclassificagdo: ELECTRE, PROMETHEE e outros;
e Qutras métodos e/ou abordagens multicritério.

Bibliografia Basica

1. GOMES, L. F. A. M.; ARAYA, M. C. G.; CARIGNANO, C. Tomada de decisdes em cenarios
complexos. Sdo Paulo: Cengage Learning, 2003.

2. ALMEIDA, A. T. Processo de decisdo nas organizagbes: Construindo Modelos de Decisao
Multicritério. S&o Paulo: Atlas, 2013.

3. BEKMAN, O. R.; COSTA NETO, P. L. O. Anélise estatistica da decisdo. 2. ed. Sao Paulo:
Editora Blucher, 2009.

4. ROSENHEAD, J.; MINGERS, J. Rational analysis for a problematic world revisited: problem
structuring methods for complexity, uncertainty and conflict. 2. ed. New York: Wiley, 2001.

Bibliografia Complementar

1. GOMES, L. F. A. M. Tomada de decisao gerencial: Enfoque multicritério. 5. ed. Sdo Paulo: Atlas,
2014.

2. ISHIZAKA, A.; NEMERY, P. Multi-criteria decision analysis: Methods and software. United
Kingdom: John Wiley & Sons, 2013.

3. BELTON, V.; STEWART, T. Multiple criteria decision analysis: An integrated approach. United
Kingdom: Springer, 2002.

4. GONCALVES, T. J. M.; BELDERRAIN, M. C. N. Strategic Choice Approach: estruturagéo,
modelagem e recomendacdes para a tomada de decisdes interconectadas. Sdo Paulo: Novas
Edi¢cdes Académicas, 2015.

5. BEINAT, E. Value function for enviromental management. United Kingdom: Springer, 2013.

6. FIGUEIRA, J.; GRECO, S.; EHRGOTT, M. Multiple criteria decision analysis: State of the art
surveys. United Kingdom: Springer, 2005.

7. MUNHOZ, A. S. ABP - Aprendizagem baseada em problemas. Rio de janeiro: Cengage Learning,
2016.

Curso: Engenharia de Producéo

Componente Curricular: Planejamento de Instala¢des

Carga horéria total: 60h

Objetivos:

Geral:

e Desenvolver habilidades que possibilitem projetar e propor melhorias em instalagées de
producgéo.

Especificos:
o (Calcular fluxos de materiais entre diferentes centros de trabalho;




e Calcular carga de maquina e de mao de obra adequadas para o funcionamento da
instalagao;

e Utilizar modelos para a otimizagdo do uso de recursos na instalagao;

e |dentificar as falhas e propor melhorias nos layouts de instalagdes.

Ementa:

Definicdo das necessidades da instalagado. Desenvolvendo alternativas. Projeto de instalagdes.
Alternativas de desenvolvimento para a solugéo de problemas: abordagem quantitativa. Avaliar,
selecionar, preparar, apresentar, implementar e manter instalagdes.

Pré e/ou co-requisitos:
Planejamento e Controle da Producéo Il, Engenharia de Produtos

Conteldos:

1. Definicdo das Necessidades da Instalagcao
o Definigao, importancia e objetivos do planejamento de instalagoes;
® Projeto do produto, do processo e planejamento da produgéo;
e Sistemas de fluxo, relacionamento entre as atividades e necessidades de espaco;

e Necessidades do pessoal.
2. Desenvolvendo Alternativas: Conceitos e Técnicas

o Manuseio de materiais;
e Equipamentos de manuseio de materiais;

o Modelos de planejamento de arranjo fisico: algoritmos de projeto.
3. Projeto de Instalagdes

e Operacgdes de armazém: Fungdes do armazém, operacdes de recebimento e expedicéo,
localizagéo de docas, operagdes de armazenamento e separagéo de pedidos.

e Sistemas de producao: Sistemas de automacao fixa, sistemas flexiveis, sistemas de varias
maquinas de estagio Unico, diminuicdo de material em processo e produgao just in time.

e Sistemas de instalagbes: Sistema estrutural, de vedagéao, atmosférico, elétricos e de
iluminacéo, de segurancga, sanitarios, de automacao predial e de gestdo da manutencgéao.
4. Alternativas de Desenvolvimento: Abordagens Quantitativas

e Modelos de localizagao da instalagao;
o Modelos de arranjo fisico para instalagdes especiais e de maquinas;

o Modelos convencionais de armazenagem e sistemas automatizados de armazenagem e
retirada;

Sistemas de separacédo de pedidos;

Modelos de manuseio de materiais com trajeto fixo, modelos de filas de espera e modelos
de simulacgao.
5. Avaliar, Selecionar, Preparar, Apresentar, Implementar e Manter

e Avaliacdo e selegéo de plano de instalacoes;
® Preparacdo, apresentacdo, implementacdo e manutencao do projeto de instalagdes.

Bibliografia Basica

1. TOMPKINS, J. A;; WHITE, J. A,; BOZER, Y. A,; TANCHOCO, J. M. A. Planejamento de
instalacdes. 4. ed. Rio de Janeiro: LTC, 2013.

2. NEUMANN, C.; SCALICE, R. K. Projeto de fabrica e layout. Rio de Janeiro: Elsevier, 2015.

3. MARTING, P. G.; LAUGENI, F. P. Administragdo da producdo. 3. ed. S&0 Paulo: Saraiva, 2015.

Bibliografia Complementar

1. MUTHER, R.; WHEELER, J. D. Planejamento simplificado de layout (sistema SLP). 3. ed. Séo
Paulo: IMAN, 2000.

2. STEPHENS, M. P.; MEYERS, F. E. Manufacturing facilities design and material handling. 5 ed.
Indiana - EUA: Purdue University Press, 2013.

3. GARCIA-DIAZ, A.; SMITH, J. M. Facilities Planning and Design. Upper Saddle River: Prentice
Hall, 2008.

4. LEE, Q. Projeto de instalagGes e do local de trabalho. Sdo Paulo: IMAM, 1998.

5. PARRETI, O. D. O planejamento dos recursos e das instalagdes industriais. Sado Paulo: SENAI-
SP Editora, 2014.




